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Orjinal kullanma kilavuzundan gevirilmistir.
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3 . Motor
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Yakit Doldurma.....
Motoru Calistirma / Durdurma .
Kullanim Talimatlari..
Bakim ve Saklama

4 . Yiiksek Dal Budama Testeresi
Ana Kisimlar ve Kontroller.

Uzatma Koluyla Kullanim
Budayici Agisini Ayarlama
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Zincir Yagi Kontrol Etme
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. Makineyi sadece ekipman ve motorun kullanim kilavuzunu anlayabilen kigilerin kullanmasina
izin veriniz.

. Makineyi kullanmadan 6nce azami performans ve memnuniyet elde edebilmek igin bakim ve
giivenlik 6nlemlerini okumak ve anlamak 6nemlidir.

. Kullanma kilavuzunda anlayamadiginiz talimatlar ile ilgili satici firma ile irtibata geginiz.
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1. SEMBOLLER

MAKINEDEKi SEMBOLLERIN ACIKLAMALARI (Mevcut ise)

+) Yakit Tanki @ Yakit pompasina 6 kez basin.
A X7

a Motor agma/kapama salter a Kilitteme
konumlari
a=Acik
I b a = Durdurma/Kapali b = Kapali
b = calistirma/Acik b

I-.-I <=>I * I Jikle

Yakit karigimi : 40:1

Yakit
Pompasi

KORUYUCU CIHAZDAKI SEMBOLLERIN AGIKLAMALARI (Mevcut ise)

AG

oM

©oeN®

Kesme aleti doniis yonii

e

6 7 8 9

UYARI SEMBOLLERI, tehlikeyi ya da dikkat edilmesi gereken kisimlari belirtir.

KULLANIM TALIMATLARINI OKUYUN! Makineyi kullanmaya baglamadan énce kullanim talimatlarini okuyun.
UYARI: Firlayan nesneler gézlerde ciddi yaralanmalara sebebiyet verebilir,agir guriltl sagirliga neden olabilir.
Cihaz ile galisirken koruyucu gozliik ve kulaklik takin. Disen nesneler kafada ciddi yaralanmalara sebebiyet
verebilir; cihaz ile galisirken koruyucu kask takin.

KORUYUCU ELDIVEN VE AYAKKABI GIYiN.

Yangin Tehlikesi! Yakit yanici oldugdu igin yere dokilmemelidir. Agik aleve yakin yerde galismayin. Calisirken
sigara igmeyin.Yakit ikmalini sadece motor sogumus ve galismaz iken yapin.

DIKKAT: S ICAK Y UZE Y Sicak egzoz borusuna,sanzimana veya silindir bloguna asla dokunmayin.
YARALANMA TEHLIKESI! Dik ka t!Makine calisirken ellerinizi motor kapaginin altina sokmayin.
Olgiilen Giriilti Seviyesi Lwa 115 dB(A)

Zi nc iriy agl ay 1 n (Kullanma Kilavuzuna bakiniz)
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Saft Uzunlugu: 254mm

—

mm

max.
10000/min

9 10
9. Saft uzunlugu ve azami kesme Unitesi hizi
10. Akim tasiyan elektrik hatlarindan uzak durun. Elektrik carpmasi nedeniyle hayati tehlike riski.

YUKSEK CiT BUDAMA FONKSIYONU
400

4

max.
10000/min
11

11. Kesme uzunlugu ve azami kesme Unitesi hizi
12. Akim tagiyan elektrik hatlarindan uzak durun. Elektrik carpmasi nedeniyle hayati tehlike riski.

TIRPAN & BUDAMA FONKSIYONU

&

max. max.
6800/dk 8300/dk

\‘ ‘ m@)gA-Fﬂi ;wg'%g

! mm mi
430 255
13 14 15 Makara / Zincir

siparisi igin

13. YARALANMARISKi! Firlayan nesnelere dikkat edin. Gevredeki canlilar uzak tutun.
DIGER INSANLARI BELIRLI BIR UZAKLIKTA TUTUN. UYARI: Calisma alaninizin etrafinda 15 m.lik yarigap
icinde bagka higkimsenin bulunmamasina dikkat edin. Bu durum 6zellikle gocuklar ve hayvanlar igin gecerlidir.

14. Bigak baskisina dikkat edin. Metal kesme aletleri (cali bicagdi) kullanirken, aletin bir kati nesne ile temas etmesi
durumunda geri tepme tehlikesi vardir.

15. Kesme unitesi azami hizi. Sadece uygun kesme aletleri kullanin.
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2. PARGALARIN iSIMLERI:

1.
2.
3.

© N oA

Motor

Yuksek Dal Budama Testeresi
Yiksek Cit Budama
Fonksiyonu

Tirpan & Budama Fonksiyonu
Uzatma Gubugu

On Tutma Kolu

Kilavuz mil baglanti parcasi
Bigak Muhafazasi (Tasima igin)

10

11.
12.
. Bigak Muhafazasi (Tasima igin)
14.
15.
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Kesme Unitesi
Kesici Misina Kafasi
3 Koseli Bigak
Siperlik

Pala Muhafazasi (Tasima igin)
Zincir/Pala



2. GENEL

Tanitim:

A
Alman Ekipman ve Uriin Giiveligi Kanunu ve EC
Makine Talimatlari uyarinca ses emisyon bilgisi :
Calisma alanindaki ses seviyesi 80 dB (A) asabilir.
Bu durumda sesten kulaklik gibi korunma
ekipmanlari gereklidir. Ayrica lutfen ses
korumasina karsi yerel yénetmeliklere uyunuz. !

Uyan!

Makine ylksek hizda calstigindan yaralanma riskini

azaltmak amaciyla bazi 6zel glvenlik o6nlemleri

alinmalidir. Dikkatsiz ya da yanhs kullanim ciddi hatta

6limcil yaralanmalara sebebiyet verebilir.

Motor ve ekipmanlar kombine edilerek motorlu alet
olarak  kullaniimaktadir. Makineyi  kullanmaya
baslamadan  6nce  kullanm  kilavuzunu  okuyup
anladiginizdan emin olunuz. Kullanim kilavuzuna tekrar
basvurabilmek igin gtivenli bir yerde saklayiniz.

Kullanim Kilavuzu Rehberi
Resimli igaretler

Makinede gorillebilecek tum resimli isaretler bu
kilavuzda gosterilmis ve agiklanmistir. Calisma ve teslim
talimatlari gizimlerle dsteklenmistir.

Semboller

Kitapgiktaki ayri adimlar veya prosedurler isaretlerle
farkli sekilde anlatiimis olabilir:

Koyu renkli yazilar, gizimde referans verilmeyen adim
veya prosedurlere isaret eder.

Yaninda numara verilmig adim veya prosedurlerde direk
olarak gizimde gdsterilen parcalar isaret edilmektedir.
Omegin:

Vidayi gevsetiniz (1)

Levye (2)

Kullanim talimatlarina ek olarak bu kitapgik 6zel dikkat
harcanmasini gerektiren paragraflar igermektedir.

Sembollerle
aciklanmistir:

isaretlenmis paragraflar asagida

A Ciddi yaralanmali kaza riskine karsi dikkat edilmelidir.
E Makine ve parcalarinin hasar gérme riskine dikkat
edilmelidir.

“Q‘ Isik makineyi kullanmak igin gerekli degildir ama
= kullanicinin daha iyi durum degerlendirmesini ve
makineyi daha iyi kullanmasini saglayabilir.

f Cevreye zarar vermekten kaginmak igin dogru
yontem.

Giivenlik Onlemleri ve Galisma Teknikleri

A
o

Makine yliksek hizda dénen keskin bigaklarla
calistigindan yaralanma riskini azaltmak
amaclyla 6zel glvenlik énlemleri alinmalidir.

Okuduklarinizi tamamen anlayip giivenlik
onlemlerine riayet etmeniz énemlidir. Periyodik
olarak makinenin kullanim talimatlarini ve
glvenlik énlemlerini okuyunuz. Dikkatsiz ya da
yanlis kullanim ciddi hatta 6lumcil
yaralanmalara sebep olabilir. Makinenin nasil
kullanilacagini satici firma size gosterebilir.
Uygulanabilir biitiin yerel giivenlik
yonetmeliklerine, standartlara ve talimatlara
riayet ediniz.

Uyan!

Makineyi kullanma kilavuzu olmadan kiralamayin ya da
o6ding vermeyiniz. Makineyi kullanan Kisinin
kilavuzdaki bilgileri anladigindan emin olun.

Yetigkin olmayanlarin makineyi kullanmasina izin
verilmemelidir.  Izleyenlerin,  &zellikle gocuk ve
hayvanlarin ~ calisma  alaninda  olmasina izin

verilmemelidir.

Makineyi izleyenlere veya esyalara zarar vermemesi
icin asla ¢alisir durumda basi bos birakmayiniz. Makine
kullanimda degilken (6rnek mola boyunca) kapali tutunuz
ve izinsiz kimsenin kullanamayacagindan emin olunuz. Bu
guvenlik 6nlemlerinin ve uyarilarin cogunu buatun
araclarin kullanimda uygulayiniz.

Uyan!

Motor ve ekipman kullanim kilavuzu makinenin
pargalarinin islev ve kontrollerini tarif etmektedir.

Makine ve ekipmanlarin glvenli kullanimi asagidakileri
kapsar.

1. Kullanici

2. Makine ve Ekipman

3. Makine&Ekipman Kullanimi.

KULLANICI

Fiziksel Durum

Makineyi  kullanabilmek icin fiziksel ve mental
durumunuzun iyi olmasi ve goris ya da becerinizi
etkileyecek herhangi bir maddenin (uyusturucu, alkol
vs.) etkisi altinda olmamaniz gerekmektedir. Yorgunken
makineyi kullanmayiniz.

Dikkat edin, eger yorulursaniz ara verin. Yorgunluk
kontrolliniizii kaybetmenize yol agabilir. Motorlu aletlerle
galismak yorucu olabilir. Isten kaynakli yorgunlugunuz

mevcut ise makineyi kullanmadan ©nce doktorunuzlia
aoriisiin(iz.
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Uyan!
Motorlu aletin (ya da baska makinenin) uzun
kullanimiyla kullanici Gzerinde titresim kaynakli Beyaz
Parmak Hastaligi (Raynoud Fenomeni) ya da Carpal
Tunnel sendromu gortlebilir.
Bu kosullarda calismak ellerde hissiyati ve sicakhgi
azaltabilir, uyusma ve yanma hissi yaratabilir ve doku
nekrozu, sinir ve dolagim hasarlarina yol agabilir.
Beyaz parmak hastaliginin tim etkenleri bilinmemekle
birlikte soguk iklim, sigara icmek ve hastaliklar ya da
damar ve kan akigini etkileyen fiziksel kosullar, yiksek
titresim ve titresime uzun slre maruz kalmak gibi
faktorler hastaligin gelismesinde gOsterilen
faktorlerdendir.  Hastalik  riskini  azaltmak igin
asagidakileri dikkate aliniz:
 Eldiven giyin ve ellerinizi sicak tutun.
+ Titresim Onleme sistemini iyi
yuksek titresimden korunun.
* Makineyi fazla sikmadan saglam tutun. Sik sik
molalar verin.
Yukarida bahsedilen tim &énlemler beyaz parmak
hastaigr ya da carpal tunnel sendromuna
yakalanmayacaginizi garanti etmez. Bu ylzden devaml
kullananlar ellerini ve parmaklarini gézlemlemelidir.
Yukardaki belirtilerin gérilmesi durumunda hemen tibbi
destek aliniz.

muhafaza ederek

Uyan!
Atesleme sistemi disik yodunluklu bir elektromanyetik
alan yaratir. Bu alan kalp pili ile etkilesebilir

oldugundan kalp pili olanlar élimcul yaralanma riskini
azaltmak igin makineyi kullanmadan 6nce doktorlarina
veya pil Ureticisine danigmalidir.

Uygun Giyinme

Uyan!

Yaralanma riskini azaltmak igin kullanici uygun koruyucu
bir elbise giymelidir.

Uyan!

Kafa vyaralanmalar riski oldugu zaman riski
@azaltmak icin sert bir koruyucu kask kullaniniz.
Motorlu aracin sesi kulaklariniza zarar verebilir.
Kulaklarinizi koruyacak ekipmanlar (kulaklik vs)
takiniz. Sdrekli kullananlar kulaklarini
dizenli olarak kontrol ettirmelidir.
Ozellikle  kulaklik  kullandiginiz  zamanlarda
etraftaki sesli uyarilara kisith kalacaginizdan
daha fazla dikkat ile galisiniz.
Gozlerinizin yaralanma riskini azatimak igin
ulusal standartlara uygun yan ve tepe korumal
koruyucu go6zlik takmadan makineyi asla
kullanmayiniz.

Glnes 1sinlarinin etkisini azaltmak igin icin ise
gozllklerinizin 6nline yiz korumasi takin.

A Makineyi ve ekipmanlari tutarken daima eldiven
P oiyin. Agir ise uygun kaymayan
~ eldivenler ellerinizi korurken tutus
rahatligr da saglar.

ise uygun koruyucu ayakkabi kullanmak gok

@imemlidir. Celik topuklu
guvenlikliTabani kaymaz saglam botlar
giyilmelidir.

MOTOR VE ALET

Cizim ve tanimlar igin “Ana Kisimlar ve Kontroller’
bélimine bakiniz.

Uyan!

Eger makine duserek herhangi bir darbe alirsa
calismaya ara verip makineyi durdurarak mutlaka control
ediniz. Yakit emniyet cihazinin diizgin calistigini siklikla
kontrol  ediniz.  Makinenin hasar go6rdigu
durumlarda yetkili servise kontrol ettirmeden
calistirmayiniz.

MAKINE VE ALETIN KULLANIMI

[

Makineyi tasimadan &nce guvenligi saglamak, yakit
doékulmesini, devrilmeyi ve makineye zarar verebilecek
herhangi bir seyi engellemek icin daima makinenin
kapali oldugundan emin olunuz.

Yakit

Makine motoru yakit olarak yad — benzin karigimi
kullanmaktadir. (Kitapcigin “Yakit” kismina bakiniz)

Uyan!
Benzin son derece yanici bir yakittir. Dokulir
ve bir kivilcim veya baska kaynaktan
parlarsa yangina ve ciddi yanik hasarlarina
sebebiyet verebilir. Benzin veya yakit
karigsimi ile galisirken ileri derecede dikkat

gbsterin. Motorun ve benzinin yanina sigara
ya da baska herhangi bir ates kaynagi

getirmeyin. Yanici benzin buharinin yakit
sisteminden kacak yapabilecegdi ihtimaline
dikkat ediniz.

Yakit Talimatlar

Uyan!

Motorun yakitini iyi hava akisi olan dig alanlarda
doldurunuz. Yakit dolumu yaparken herzaman motoru
kapatin ve sogumasi i¢in bekleyin. Kullanilan yakit,
tankin havalandirma sistemi ve iklim kosullarina gére
benzin depoda genlesebilir.

Benzin buhari veya dumani kacgaklarinin sebebiyet
verdigi yaralanmalardan kacinmak amaciyla tankin
icinde biriken basinci yavasga duslirmek icin yakit
dolum kapagini agin. Asla motor ¢alisirken yakit
dolum kapagini agmayin. Motoru ¢alistirmadan 6nce
yakit dolumu yaptiginiz yerden en az 5m
uzaklasiniz. Calistirmadan o6nce dokilmis benzin
varsa temizleyiniz.
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Uyan!

Kullanim sirasinda ve yakit doldururken yakit sizintisi
olup olmadigini kontrol ediniz. Eger sizinti varsa,
tamirat gergeklesene ve yakit akintilari
temizlenene kadar motoru calistirmayiniz.
Elbiselerinizin Uzerine yakit doékilmemesine dikkat
ediniz  eger dokillirse hemen kiyafetlerinizi
degistiriniz. Farkli modellerde yakit kapaklari da farkh
olabilir. Eger yakit tagsmasi olursa motoru galistirmadan
cihazi temiz bir yere tasiyiniz.

Kapak Kapama
Uyari!
Yanlis kapatma ylzinden yakit dokilmesi ve ates

parlamasi riskini azaltmak amaciyla yakit kapaginin
dogru pozisyonda sikistirildigindan emin olunuz.

Kapagi Sikma

Uyari!
Cihazin yanhs  sikilmig
kapagin gevsemesine ve yakit

(/ 3 sizintilarinin ~ olusmasina  sebebiyet

verebilmektedir.  Yakit sizintisi  ve
parlamasini  6nlemek amaciyla yakit
filtresi kapagini elinizle iyice
siktiginizdan emin olunuz.

titresimleri

Galistirma Oncesi

Uyan!

Uygun kosullarda g¢alisabilmek igin ¢alistirmadan 6nce
her zaman o6zellikle gaz tetidi ve tetik kilidi ile durdurma
digmesi ve calisan kisimlari kontrol ediniz. Gaz tetigi
serbest hareket etmeli ve birakildiginda bos
pozisyonuna geri donmelidir. Asla kontrol ve giivenlik
araglarini modifiye etmeyiniz.

Uyan!

Bakimlari yapilmamis ya da hasar gérmiis motorlu araci
asla kullanmayiniz. Bujinin glvenli sekilde takili
oldugundan emin olunuz. Gevsek takilmis buji kivilcim
yaratarak yangina sebebiyet verebilir. Tutacaklari daima
temiz ve kuru tutun. lyi bir tutus saglayarak makine
kontrolini arttirmak amaciyla tutacaklarin yag, recine ve
zift gibi maddelerle kirenmemesi 6nemlidir.

Calisma

Makineyi yakit dolum noktasindan en az 5m uzakta
calistiriniz.

Makineyi sert bir zeminde agik alanda galigtiriniz. lyi bir
denge ve glvenli durus saglayiniz.

Uyan!

Makine tek kisinin kullanima uygundur. Galistirirken bile
galisma alani etrafinda baskasi olmamalidir. Kontrol
kaybindan dogan yaralanma risklerini azaltmak igin
makineyi ¢aligir durumda birakmayiniz. Mars
kavramasini gekerken galistirma ipini elinizin etrafina
dolamayiniz. Kavramay! kacirmadan

¢alistirma ipini uygun bir sekilde dolayiniz.

Bu prosediirlerin uygulanmasi sirasindaki hatalar elinizin
ve parmaklarinizin galistirma mekanizmasi tarafindan
yaralanmasina sebep olabilir.

Onemli Ayarlamalar

Uyan!

Kontrol kaybi ya da ¢alisan makineyle temastan olusan
yaralanma risklerini azaltmak icin makineyi yanlig rolanti
kullanim ayarlarinda kullanmayiniz. Dogru rolanti hizinda
is yapan aparatlar kisimlar hareket etmemektedir.

Calisma Durumunda

Makineyi Tutma ve Kontrol etme

Calisirken makineyi daima iki elinizle sikica tutun.
Parmaklarinizla tutacaklari iyice
kavrayiniz. |
)

’/ /

&4

/
pte /
|
|
i
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- |

\\J
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Arka tutacagi sag elinizle tutunuz. Aynisini solaklar da
uygulamalidir.

Caligma Kosullari

Makineyi sadece iyi havalanan acgik alanlarda, gin
1s1ginda ¢alistirin ve dikkatlice kullanin.

Uyan!

Makine galigir calismaz solunum problemleri,
dogum hasarlari ve bagka Ureme sorunlari
yaratan kimyasal icerikli (yanmamis
hidrokarbonlar ve karbonmonoksit gibi) toksik
egzos gazi Uretir. Bazi gazlar (6rnek karbon
monoksit) renksiz ve kokusuzdur. Toksik
gazlarin  solunumundan dogan  Sluimcul
yaralanma ve hastalik risklerini azaltmak igin
makineyi asla kapali mekanlarda veya hava
akisinin zayif oldugu yerlerde galistirmayiniz.
Susturucu ve bagska motor pargalarinin (6rn. Buji ve
silindir kapaklari) calistirma esnasinda ve calismadan
bir slire sonra hala sicak olacagini unutmayiniz.

Yanma riskini azaltmak icin susturucuya ve diger i1sinan
pargalara sicakken dokunmayiniz.

Yangin ve yanma riskini azaltmak igin susturucunun
etrafini temiz tutunuz. Susturucu etrafinda olusabilecek
yag akintilarini, ot, yaprak ve cam ignelerini, dal
pargalarini temizleyiniz. Makineyi beton, metal,gibi
yanici olmayan zeminlerin Gzerinde sogumaya birakiniz.

Asla susturucuda degisiklik yapmayiniz. Susturucu
hasari yanma yaralanmasi, 1si radyasyonu ya da
kivilcim kaynakli hasarlarin olugsmasi riskini arttirir. Ayrica
motora da kalici zarar verebilmektedir.
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YUKSEK DAL BUDAMA TESTERESI

Makineyi Tagima
Uyan!

| G S W ooy e o it 0k Y w s de v sl v fe b

Bu cihaz sadece yatay durumda tasinmalidir. Makineyi
yatay olarak dengede olacak sekilde tutunuz. Isinmis
susturucuyu kendinizden uzak tutunuz ve kesme

aparatini  arkanizda  tutunuz. Motorun  kazayla
hareketlenmesi zincirin dénmesiyle ciddi yaralanmalara
sebebiyet  verebilir.  Makineyi uzun mesafelere

tagsimadan 6nce her zaman motoru kapatiniz ve testere
muhafazasini takiniz. Makineyi arag icinde tasirken
dénmelerden, yakit sizintisindan ve makineye
gelebilecek hasarlardan korunacak sekilde sabitleyiniz.

Galigtirma 6ncesi

Uygun kullanim igin pala muhafazasini ¢ikariniz ve
testereyi kontrol ediniz. (Kilavuzun sonlarindaki bakim
semasina bakiniz) ¢alistirmadan énce uygun kullanim
icin daima makinenizin &zellikle gaz tetigi, tetik kilidi,
kapatma ve agma diipmeleri ile kesici ekipmanlar gibi
kisimlarini kontrol ediniz. Gaz tetigi serbestge
hareket edebilmeli ve her zaman bos calisma
pozisyonuna geri dénmelidir. Kontrol ya da
guvenlik kisimlarinda asla degisiklik yapmaya
kalkmayiniz. Hasar gérmus, ayarsiz, bakimsiz ya da
tamamen emniyetli olarak monte edilmemis makineyi
asla galistirmayiniz. Tutacaklari daima temiz ve kuru
tutunuz. Saglam bir tutus yapilabilmesi agisindan
tutacaklarin nem, yag, benzin, regine gibi maddelerden
uzak tutulmasi énemlidir. Pala ve zincirin uygun montesi
icin “Zincir ve Pala Montaji” kismina bakiniz. Zincir, pala
ve zincir dislisinin 6lgl ve ayarlari birbirine tam
uymalidir. Uygun zincir gerilimi son derece 6nemlidir.
Uygunsuz ayarlamadan kaginmak amaciyla
gerilim prosediri kilavuzda anlatildigi gibi
uygulanmalidir. Zinciri gerdikten sonra daima disli
kapagi somunlarinin sikiimig oldugundan emin olunuz.
Somunlari sikmadan zincir gerimini tekrar kontrol ediniz.
Disli kapagi somunlari gevsek olarak makineyi asla
calistirmayiniz. Calismaya baslamadan 6nce uygun
tasima ve tutus icin is kiyafetiniz ve makineyi vucudunuza
uygun olarak ayarlayiniz.

Calistirma

Yanma ve yaralanma riskini azaltmak icin makineyi
yakit dolumu yaptiginiz yerden en az 5 m uzakta dig
mekanda calistinniz.  Makineyi yardim almadan
calistirip kullaniniz. Ozel calistirma talimatlari igin
kilavuzun motor kisimlari bélimine bakiniz. Uygun
calistirma ydntemleri yaralanma riskini azaltir.

Makinenizi acik alanda sert ve dlizgiin zeminde ya da
alternatif olarak yukarda resimde goraldigu gibi
yerlestiriniz. Makinenin dengeli ve givenli durmasini
saglayiniz. Kontrol kaybindan dodacak yaralanma riskini
azaltmak icin makinenin saft ve zincir kisminin sizden,
yerden ve diger nesnelerden uzak oldugundan emin
olunuz. Emniyetiniz icin kancayi makinenize motor
sadece bosta calisirken baglaymiz (kilavuzun ilgili
kisimlarina bakiniz).

Onemli Ayarlar

Uygun zincir gerilimi her zaman énem tasir. Makineyi

durdurup uygun araliklarla zincir gerilimini kontrol ediniz.
Eger calisirken zincir gevserse motoru durdurup

zinciri sikiniz. Asla motor calisirken zinciri
germeye ¢alismayiniz.

Calisma Esnasi

Makineyi tutma ve Kontrol Etme

Calisirken daima makineyi iki elinizle tutacaklara

parmaklarinizi sararak sikica tutunuz.
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Sol elinizi 6n tutacaga, sag elinizi ise arka tutacak ve
gaz tetigine yerlestiriniz. Solaklar da ayni talimatlara
uymalidir. Makinenizi daima kontrol edebilmek igin
tutusunuzu bu pozisyonda yapin. Asla makineyi tek
elle  kullanmaya tesebbls etmeyin. Makinenin
kontroliiniin kaybi ciddi ya da 6limcil yaralanmalara
sebep olabilir. Makineyi uygun sekilde kontrol edebilmek
icin daima dengeli olun ve yere saglam basin.
Merdiven ya da agac¢ Uuzeri gibi emniyetsiz
zeminlerde asla calismayin. Makineyi omuz
yuksekliginin altinda asla tutmayin ve calisirken fazla
yukseklere erismeye calismayin. 4,5 m’den fazla
yuksekliklerde c¢alisirken ving sepeti destegi
aliniz. Islak zemin ve kar gibi kaygan zeminler ile
otlarla gevrili zorlu zeminlerde 6zel dikkat sarfedilmelidir.
Toékezlememek igin agac kutlkleri, kayalar,
kdkler, delik ve hendekler gibi goérinmeyen
engellere dikkat edilmelidir. Yere daha iyi
basabilmek igin dal ve cali parcalarini yerden
temizleyiniz. Egimli ve dengesiz yerlerde calisirken
asin derece dikkat sarfederek galiginiz. Yagmur, kar ve
buz gibi iklim kosullarinda c¢alisirken fazladan dikkat
sarfediniz. Rizgarli, firtinali ya da saganak
yagisli havalarda g¢alismayiniz.

Galisma Kosullan

Makineyi sadece iyi havalanan dis alanlarda calistirin ve

kullanin. Gin 1s1§1 altinda iyi gorus kosullarinda

kullanin ve dikkatli ¢calisin.

Uyan!

Eger bitki ortisu kesilmis ya da aktif pestisit veya

herbisit gibi kimyasal maddeyle kaplanmis ise s6z

konusu madde uyari ve talimatlarini da okuyunuz.
Makine galisir ¢alismaz solunum problemleri,
dogum hasarlari ve bagka ureme sorunlari
yaratan kimyasal icerikli (yanmamis
hidrokarbonlar ve karbonmonoksit gibi) toksik
egzos gazi Uretir. Bazi gazlar (6rnegin karbon
monoksit) renksiz ve kokusuzdur. Toksik
gazlarin  solunumundan  dodan  &lumcul
yaralanma ve hastalik risklerini azaltmak igin
makineyi asla i¢ mekanlarda veya hava
akisinin zayif oldugu yerlerde calistirmayiniz.
Toksik gazlari soluma yoluyla olusacak 6lumcul
hastallk ve yaralanma riskini azaltmak igin
makineyi asla i¢ mekanlar ya da zayif
havalandirmali yerlerde kullanmayiniz. Eger
yetersiz havalandirma nedeniyle eksoz gazi
yogunlagsmasi  varsa c¢alisma  alanindaki
engelleri temizleyerek uygun havalandirma
kosullarini  saglayiniz ya da g¢alismaniza
araliklar vererek gazlarin dagilmasina misade
ediniz. Ozellikle ortamdaki organik tozlarin

teneflisi  ile hassas blnyelerde alerjik
reaksiyon gorllebilir. Havada asili toz ya da
diger zararli partiklllerin  6nemli derecede

solunmasi solunum yollari hastaliklarina sebep
olabilir. Toz kaynaklarini mimkin oldugu
kadar kontrol altinda tutun.
Makinenin ya da rlizgarin kaldirdigi tozlari kullanicidan
uzak tutacak iyi ¢alisma uygulamalarini tercih ediniz.
Esasen solunan toz kontrol edilememektedir bu yizden
kullanici ve etrafta izleyenler gaz maskesi takmalidir. Asbest

gazinin solunmasi tehlikelidir ve agir ya da o6lumcul
yaralanmalara, solunum hastaliklarina ya da kansere
sebep olabilir. Asbest igeren Urlnlerin kullanimi veya yok
edilmesi kosullari OSHA ve Cevre Koruma Birimleri

tarafindan  belirlenmistir. Eger asbest kestiginize
inaniyorsaniz  hemen igvereniniz veya yerel OSHA
temsilcinizle irtibata geginiz.

Uyan!

Makinenin uzun bir etki alani vardir. Cahlsirken

makinenin hareket eden zinciriyle dikkatsizlik kaynakli
temastan ya da herhangi birseyin dismesinden
kaynaklanan ©6limcul yaralanma riskini azaltmak
amaciyla etrafta izleyenleri en az 15 m uzakta tutunuz.
Uyan!

Izleyenler testereden uzaklastiriimis olsa da asla yalniz
c¢alismayiniz. Yardima ihtiyaciniz olmasi durumunda
etrafinizdakiler gagirabilieceginiz mesafede olmalidir.
Yaklasan olmasi durumunda makineyi hemen
durdurunuz.

Tehlike!
Makine elektrik sokuna kargi yalitimli degildir.
Elektrik akimina kapiima riskini azaltmak igin elektrik
akimi tasiyan kablo veya tellerin yakinlarinda
calismayiniz.

Elektrik kivilcim vasitasi ile bir noktadan digerine atlama
yapabilir. Yiksek voltaj kivilcim olusma riskini
arttirmaktadir. Ayrica elektrik eger islaksa dal
parcalarina da atlaybilir. Makine ve herhangi bir dal
pargasi ile elektirik tasiyan hat arasinda en az 15 m
mesafe birakiniz. Daha az agiklik ile g¢alisirken
elektirik akiminin  kapali oldugundan emin
olunuz.

Kullanim Talimatlar

Uyan

Yaralanma riskini azaltmak amaciyla ellerinizi testere
zincirinden uzak tutunuz. Asla hareket eden zincire
ellerinizie ya da vicudunuzun baska kisimlari ile
dokunmayiniz. Zincir gaz tetigi birakildiktan sonra bir
sire daha hareket etmeye devam edecektir (i¢
momentler etkisi).

Zincir bloke edilmis halde iken gaz vermek yUku arttirir
ve debriyajin siyirmasina sebebiyet verir. Bu da daha
sonra motor bostayken zincirin hareket etmesinden
kaynaklanacak yaralanma riskinin artmasina sebep
verecek asiri 1sinma ve Onemli pargalarin (6rnegin
debriyaj, polimer muhafaza bilesenleri) hasar gérmesine
neden olur.
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Eger zincir kitlenirse zinciri temizlemeden 6nce mutlaka
motoru kapatip zincirin durmus oldugundan emin olun.
Zincirin kaya, tel, givi gibi, yabanci nesnelere,
izleyenlere, kullaniciya asla temas etmemesine dikkat
edin.

Oncelikle galisma alaninizi isinize engel olabilecek dal
ve calilardan temizleyiniz. Daha sonra butiun engelleri
kaldirarak kestiginiz dal ve galillarin disebilecegi temiz
bir alan yaratiniz. Calisma alaninizi dusen dal ve
cahlara karsi slrekli temiz tutunuz. Bltin arag ve
ekipmanlarinizi  dallarin  dismesi icin hazirladiginiz
alanin disinda giivenli bir yerde tutunuz.

Agacin genel durumunu daima goézleyiniz. Govde ve
dallar Gzerindeki guruklere dikkat ediniz. Eger ¢lrime
icerden ise calisma esnasinda kesilen pargalar havada
kopup kullanicinin tzerine disebilir. Ayrica 6lU dal ve
budaklar titresim etkisi ile de kullanicinin Gzerine
disebilmektedir. Dal kalin ve agir ise yariimasini
engellemek i¢in dali yukardan kesmeden 6nce dibinden
destek amach bir kesik atiniz.

Disen nesnelerin sebep olabilecegdi adir yaralanma ya
da oluim riskini azaltmak icin vicudunuzun Uzerindeki
nesneleri dikey olarak kesmeyiniz. Testereyi yatay
olarak 60 dereceden fazla acgi ile tutmayiniz (resme

bakiniz). Nesneler diserken beklenmedik yonlerde
hareket edebilir. Kesilmekte olan dallarin tam altinda
durmayiniz!

Dusen dallara dikkat ediniz! Kesilmekte olan dallar
dismeye baglar baglama geri adaim atarak yeterli bir
mesafeye uzaklasiniz.

Kesici ekipmanin sikismasini énlemek amaci ile daima
testereyi zincir doénerken geriye ¢ekiniz. Kestiginiz
kismin  sonuna yaklastiginizda budayiciya baski
uygulamayiniz. Baski uygulanmasi saft ve doénen
zincirin yuvasindan firlamasina ve kontrolden gikarak
baska nesnelere zarar vermesine sebep verebilir.

Eger saft kitlenir ve testere dalin iginde sikisirsa zincir
durur ve tekrar hareket etmez. Bu halde makineyi
durdurup dikkatlice testereyi daldan ayiriniz.

Tepki Giigleri

Tepki gugleri zincirin déndugu her an olusabilir. Agaci
keserken kullanilan gii¢ ters donip kullaniciya karsi yik
olusturabilir. Eger dénen zincir dal gibi herhangi sert bir
nesneye temas edip aniden durursa tepki giici aninda
olusabilir. Bu tepki glclinin olusmasi kontrolin
kaybolmasiyla kullanicinin yaralanmasina sebebiyet
verebilir. Tepki guglerinin neden olabileceklerini anlamak
kontrol kaybindan dogacak siprizlerden kaginmaniza
yardimci olur. Testerenin dizayni tepki guglerinin
genellikle zincirli testerelerde gérildigu kadar sert
olmamasini saglamaktadir. Ne var ki bu glglere karsi
cahsirken her zaman dogru tutus ve dengeli durus
poziyonunu almalisiniz.

Sik rastlanan Tepki Gligleri:

* Tepme,
« itme
*  Cekme
Tepme

Geri tepme, zincir hareket halindeyken palanin Ust
ceyrek daire kdsesi sert bir cisimle temasi eder veya
sikisirsa olusur.

Bu etki zincirin donus yoninin tersi yonde etki ederek
palanin yukari hareketlenmesine sebep verir.

Tepmeden Kaginmak igin

En iyi korunma yontemi geri tepme olusturabilecek

durumlardan kaginmaktir:

1. Daima kilavuz ucunun yerine dikkat ediniz.

2. Kilavuz ucun higbir nesneye temas etmesine izin
vermeyiniz. Kilavuzun ucuyla asla dallari kesmeyiniz.
Zinciri sikigtirabilecegi igin 6zellikle tel citler yakininda
calisirken ve klguk ve kalin dallari keserken dikkatli
olunuz.

3. Ayni anda birden fazla dal kesmeyiniz.
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A =Cekme

Cekme, palanin alt kismindaki zincirin odunun icinde
yabanci bir nesne ile karsilastiinda sikisip aniden
durmasiyla olusur ve bu etki ile zincir testereyi 6ne
dogru ceker. Cekme siklikla zincir tam hizina ulasmadan
agacla temas ettiginde goralir.

Cekmeden kaginmak igin
1. Palanin alt kismindaki zincirin sikismasina sebep
verecek durumlara ya da etkilere karsi dikkatli olunuz.

2. Her zaman zincir tam hiza ulastiginda kesmeye
baslayiniz.

B = itme

itme, palanin Ustiindeki zincirin odunun iginde yabanci
bir nesne ile karsilastiginda sikigip aniden durmasiyla
olusur ve bu etki ile zincir testereyi kullaniciya dogru,
arkaya dogru iter. itme siklikla palanin (st kismiyla
kesim yapilirken olusur.

itmeden kaginmak igin

1. Palanin Ust kismindaki zincirin sikismasina sebep
verecek durumlara ya da etkilere karsi dikkatli olunuz.

2. Ayni anda birden fazla dal kesmeyiniz.

3. Alttan kesme yaparken zinciri sikistirmamak igin
palayi geri gcekerek dondirmeyiniz.

[ uzuN ¢iT BUDAMA

Makineyi Tagima
Uyan!

Bigakla temastan dogacak yaralanma riskini azaltmak
icin asla makineyi bicaklar ¢alisirken tagimayiniz.

Makine sadece yatay olarak tasinmalidir. Makine
saftindan dikey olarak dengeli duracak
sekilde kavrayiniz ve sicak egsozu
kendinizden uzak tutunuz. Kesme aparatini

tasirken arkaniza aliniz.

Makineyi uzun mesafelere tagimadan 6nce her zaman
kapatin ve bigaklarin muhafazasini takin. Arag iginde
tagirken makineyi dénmesini ve yakit sizdirarak zarar
gormesini engelleyecek guvenli bir sekilde sabitleyiniz.

Kesme agisi ayarlanabilir bigakli makinelerde bigagin
glivenli bir pozisyonda oldugundan emin olunuz.

Galistirmadan Once

Uyan!

Daima ekipmaninizin calismaya uygun kosullarda
oldugunu ise baslamadan 6nce kontrol ediniz. Asla
kontrol ya da glvenlik unsurlarinin Gzerinde degisiklik
yapmayiniz.

Hasar gormis ya da bakimsiz motoru asla
kullanmayiniz. Tutacaklari daima temiz ve kuru tutunuz.
Saglam bir tutus yapilabilmesi agisindan tutacaklarin
nem, yag, benzin, recine gibi maddelerden uzak
tutulmasi énemlidir.

Kesici ekipman glvenli bir sekilde calisabilecek gibi
uygunca sikilmis  olmalidir.  Gevsemis, kiriimis,
blkilmus, yamulmus ya da hasar gormis olma
ihtimaline karsi bigaklari motor kapaliyken dizenli olarak
kontrol ediniz.

Calismadan 6nce hasar gdérmus bigagdi degistirin ve her
zaman bigaklari keskin tutun. Calismaya baslamadan
once motor kapaliyken bigaklara her zaman regine ¢oziici
slirmeniz tavsiye edilmektedir! Kendinize uygun tutus ve
tasima ayarlarini calismadan énce yapiniz.

Calistirma

Kesme acisi ayarlanabilir makinalarda kesici Uniteyi
“Motoru Calistirma ve Durdurma” kisminda anlatildigi
gibi glvenli calistirma pozisyonuna getiriniz. Egder
galisma pozisyonu istediginiz gibi degilse makine ve
bigaklar galismiyorken tekrar ayarlama yaparak
istedigini pozisyona getiriniz. Tagima pozisyonu tanimli
(kesici  kisim  katlanmig) makineleri asla tasima
pozisyonunda calistirmayiniz.
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Bigaklar  tasima posizyonunda bosta
oldugundan bigaklari arzu edilen g¢alisma
pozisyonuna uygun olup olmadigini kontrol

etmeden makineyi galistirmayiniz.

Makineyi yakit dolum noktasindan en az 5 m uzakta dis
mekanda galistiriniz.

Ozel caligtrma talimatlari igin  kilavuzun  uygun
bélumlerini okuyunuz. Makineyi acik alanda sert
bir zemin Uuzerine yerlestiriniz. Dengeli ve
glvenli durus pozisyonu aliniz.

Uyan!

Bigak temasindan kaynakh yaralanma riskini azaltmak
icin bicaklarin sizden ve etraftaki engellerden (yer dahil)
uzak oldugundan emin olun.

Makineyi ilk cahstirdiginizda gaz tetigini hemen
birakarak motorun rélanti durumuna yavaslamasini
saglayiniz.

Sadece makine bosta caligirken aski kancasina takiniz.
(kilavuzun uygun kismina bakiniz).

Ayrica kilavuzun Guvenli Calistirma Uyarilar kismina da
g6z atiniz.

Onemli Ayarlar

Kilavuzun motorun “Onemli Ayarlar’ kismina
bakiniz.
Kullanim Esnasinda

Kilavuzun motorun “Onemli Ayarlar” kismina
bakiniz.
Uyan!

Asla  makineyi tek elle
calismayiniz. Makinenin kontrolini
kaybetmek ciddi ya da olimcul
yaralanmalara sebep verebilir. Bu riskleri
azaltmak igin ellerinizi kesici kisimdan
uzakta tutunuz ve asla kesici ekipmana
elleriniz veya vucudunuzun baska bir yeri ile
temas etmeyiniz.

kullanmaya

Daima Dengeli ve uygun sekilde yere basiniz ve kaygan
(1slak zemin, kar) ya da otlarla bezenmis zorlu arazilerde
o6zel dikkat gosteriniz. Agac kutikleri, kokler ve
hendekler gibi gizli engellere dikkat ediniz. Daha iyi
basabilmek icin disen dal pargalarindan zemini
temizleyiniz. E@imli ve dengesiz zeminlerde calisirken
daha fazla dikkat sarfediniz. Kontrol kaybindan kaynakl
yaralanma riskini azaltmak igin merdiven, agag Ustl gibi
glivensiz zeminler lzerinde asla galismayiniz ve asla
makineyi omuz yuksekliginin altinda tutmayiniz.

Galisma Kosullarn

Makineyi sadece iyi havalanan dig alanlarda g¢alistirin
ve kullanin. Gun 1s1§1 altinda iyi goéris kosullarinda
kullanin ve dikkatli galisin.

Uyan!

Eger bitki oOrtlistu kesilmis ya da aktif pestisit veya
herbisit gibi kimyasal maddeyle kaplanmis ise sb6z
konusu madde uyar ve talimatlarini da okuyunuz.

Makine c¢alisir galismaz solunum problemleri, dogum
hasarlarl ve bagka Ureme sorunlari yaratan kimyasal
icerikli (yanmamis hidrokarbonlar ve karbonmonoksit gibi)
toksik egzos gazi Uretir. Bazi gazlar (6rnegin karbon
monoksit) renksiz ve kokusuzdur. Toksik gazlarin
solunumundan dogan 6limcil yaralanma ve hastalik
risklerini azaltmak igin makineyi asla i¢ mekanlarda veya
hava akiginin zayif oldugu yerlerde galistirmayiniz. Toksik
gazlan soluma yoluyla olusacak o6limcil hastalik ve
yaralanma riskini azaltmak i¢in makineyi asla i¢ mekanlar
ya da zayif havalandirmali yerlerde kullanmayiniz. Eger
yetersiz havalandirma nedeniyle eksoz  gazi
yogunlagmasi varsa ¢alisma alanindaki engelleri
temizleyerek uygun havalandirma kosullarini saglayiniz
ya da galismaniza araliklar vererek gazlarin dagiimasina
misade ediniz. Ozellikle ortamdaki organik tozlarin
teneflisi ile hassas bilinyelerde alerjik reaksiyon
gorilebilir. Havada asili toz ya da diger zararl
partikullerin dnemli derecede solunmasi solunum yollari
hastaliklarina sebep olabilir. Toz kaynaklarini mimkan
oldugu kadar kontrol altinda tutun. Makinenin ya da
rizgarin kaldirdigi tozlan kullanicidan uzak tutacak iyi
galisma uygulamalarini tercih ediniz. Esasen solunan toz
kontrol edilememektedir bu ylzden kullanici ve etrafta
izleyenler gaz maskesi takmalidir. Asbest gazinin solunmasi
tehlikelidir ve agir ya da 6limculk yaralanmalara, solunum
hastaliklarina ya da kansere sebep olabilir Asbest igeren
Urinlerin kullanimi veya yok edilmesi kosullari OSHA ve
Cevre Koruma Birimleri tarafindan belirlenmistir. Eger
asbest kestiginize inaniyorsaniz hemen igvereniniz veya
yerel OSHA temsilcinizle irtibata geginiz.

Galigtirma talimatlari

DIKKAT!
Kesici bicaklar gaz tetigi birakildiktan sonra bir siire
daha hareket etmeye devam edecektir (Volan Etkisi).
Bigaklar bloke edilmis halde iken gaz vermek yukl
arttirir ve debriyajin siyirmasina sebebiyet verir. Bu
daha sonra motor bostayken zincirin  hareket
etmesinden kaynaklanacak yaralanma riskinin
artmasina sebep verecek asiri Isinma ve Onemli
pargalarin (6rn. Debriyaj, polimer muhafaza bilesenleri)
hasar gérmesine neden olur.
Ayarlanabilir kesme ekipmanli araglarda bigaklan
istediginiz pozisyona dikkatlice getiriniz. Yaralanma
riskini azaltmak icin ayarlama yaparken asla bigaklara
dokunmayiniz.

Kesiciyi sadece motor kapali ve bigaklar
A c¢alismiyor durumdayken ayarlayiniz.

!

-+—15m (50ft) >

®
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Uyan!

Makinenin uzun bir etki alani vardir. Calisirken
makinenin hareket eden zinciriyle dikkatsizlik kaynakli
temastan ya da herhangi birseyin dismesinden
kaynaklanan o6limcul yaralanma riskini azaltmak
amaclyla etrafta izleyenleri en az 15 m uzakta
tutunuz. Makineye vyaklasmadan o6nce motoru ve
kesme ekipmanini  hemen durdurun. Calismaya
baslamadan oénce calisma alaninizi bigaklara zarar
verebilecek tas, cit teli metal ya da baska sert cisimler
gibi nesnelerden temizleyiniz. Cit tellerine yakin
calisirken Ozel dikkat sarfediniz ve bigaklar tellere
temas ettirmeyiniz. Yere yakin galigirken ise tas ya da
kum gibi seylerin kesici bicaklar arasina girmemesine
dikkat gdsteriniz. Tas, tel ve metal gibi sert nesnelere
bigagin temas etmesi ¢catlamasina ve kiriimasina sebep
olabilir. Bigaklarin bu tarz yabanci objelere temas
edebilecegi alanlarda calismasini tavsiye
etmemekteyiz. Bigaklara her zaman dikkatlice bakin ve
gormediginiz alanlarda kesim yapmayiniz. Ylksek
citleri keserken her zaman citin diger tarafini izleyen
birisi, bir hayvan ya da engel olabilecegi ihtimaline karsi
kontrol ediniz.

Uyan!
Makine elektrik sokuna kargi yalitimli degildir.
Elektrik akimina kapiima riskini azaltmak igin
elektrk akimi  tasiyan kablo veya tellerin
yakinlarinda galismayiniz. Eder kesici sikigir

veya tikanirsa temizlemeden 6nce mutlaka

motoru kapatip bigaklarin hareket
etmediginden emin olunuz. Bicaklarda
bulunan ¢im ve otlar belirli aralklarda
temizlenmelidir. Calisma esnasinda
bigaklarda sorun varsa hemen motoru
durdurup kontrol edin. Aksi taktirde her
kullanim 6ncesi bigaklari  kontrol ediniz.
Kontrol ederken;
. Motoru kapayiniz.
. Bigaklar duruncaya kadar
bekleyiniz.
. Bigak durumunu, sikihgini ve
catlak olup olmadigini kontrol

ediniz.
. Keskinligi kontrol ediniz.

. Yizeysel gatlaklar olsa bile hasar
g6rmis bicag hemen degistiriniz.

Uyan!
Disli kutusu g¢alisma boyunca isinmaktadir. Yanma
riskini azaltmak igin  disli  kutusuna sicakken

dokunmayiniz.

Calisma Sonrasinda

Makineyi her zaman toz ve pisliklerden arindiriniz.
Temizlerken herhangi bir yag veya ¢ozelti kullanmayiniz.
Bicaklari recine ¢oziicl ile temizleyiniz. Gézlicinin etki
edebilmesi icin makineyi kisa bir stire calistiriniz.

MOTORLU TIRPAN & KENAR KESME

GUVENLIK GEREKSINIMLERI

A) EGITIM

1) Makineyi uygun kullanabilmek icin Talimatlari
dikkatlice okuyunuz ve makine aniden nasil
durdurulur.

2) Makineyi sadece amacina uygun sekilde

kullaniniz. Bunlar;

- Cim ve odunsu olmayan bitkilerin kesiminde,
naylon misina kullanarak. (6rn. otlarin kenar
kesiminde, ¢icek yataklarinda, duvarlar, ¢itler ve
diizeltme isteyen kiglk ¢im alanlarda);

- Metal ve plastik bicaklar yardimiyla 2 cm ¢apina
kadar uzun ¢im, kuru dallar, cali ve girpi
kesebilirsiniz.

- Herhangi baska amacla kullanim makineye zarar

verir.

Uygunsuz kullanimlar:

Makineyi stiptirmek igin kullanmak

Yer seviyesinden ylksek kenar otlarini veya baska

otlari kesmek

- Agaclari budama

- Kesme ekipmanli makineyi kullanicinin

kemer seviyesinin altinda kullanmak.
- Makineyi  bitki disinda  maddeleri
keserken kullanmak.

- Makinenin birden fazla kisi tarafindan kullanilamaz.

3) Cocuklara ya da yerel ve makine kullanma
talimatlarina gére 18 yas sinirinin altinda kalan bilgisiz
kisilerin makineyi kullanmasina izin vermeyin.

4) Makine asla birden fazla kisi tarafindan kullanilamaz.

5) Makineyi Asla:

- Etrafta insanlar,
varken;

- Kullanicr ilag, alkol, uyusturucu gibi maddeler ve
yorgunluk gibi refleksleri ve karar mekanizmasini
yavaslatici etkiler altindayken,

- Kullanici makineyi iki elle tutamayacak ya da yere
saglam basamayacak durumdayken
kullanmayiniz.

6) Unutmayin ki kullanici baskalarinin can ve mallarina
gelebilecek zararlar konusunda sorumludur.

B) HAZIRLIK
1)

Cocuklar ve evcil hayvanlar

- Makineyi kullanirken her zaman hareketleri
kisittamayan ve kesilmeye karsi koruyucu ve viicuda
tam oturan kiyafetler giyiniz.

- Daima kask, koruyucu eldiven, goézlik, kulak
koruyucu, yarim gaz maskesi ve kaymaz tabanl
koruyuculu botlar giyin.

- Asla esarp, tisort, bileklik veya makineye
yakalanabilecek herhangi bir malzeme
kullanmayiniz.

- Saciniz uzunsa arkada baglayiniz.
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2)

4

=

5)

6)

7

[
1)

-

2)

3)

DIKKAT: TEHLIKE! Benzin gok yanicidir:

- Yakitt bunun igin 6zel Uretiimis kaplarin iginde
muhafaza ediniz.

- Yakit yakininda asla sigara igmeyiniz.

Icindeki basincin yavasca azalmasi izin vermek

icin depo kapagini yavasca aginiz.

- Tanki bir huni vasitasi ile dik pozisyonda
doldurunuz.
- Yakit dolumunu motoru c¢alistirmadan &nce

yapiniz. Asla motor galigirken veya sicakken yakit
dolumu yapmayiniz.

Eger yakit sigramasi  yasanirsa  motoru
calistirmayiniz ve makineyi dokilmuis yakittan
uzak bir alana géturiintz. Yakit dokulen bdlgede

benzin ucana kadar herhangi bir parlama
olmamasina dikkat ediniz.

- Yakit dokilen yeri veya makineyi hemen
temizleyiniz.

- Yakit dolumu vyaptiginiz yerde asla makineyi

calistirmayiniz.

Kiyafetlerinize benzin dékilmedigine emin olunuz.

Dokdildi ise kiyafetlerinizi degistiriniz.

- Yakit tanki ve yakit bidonunun kapaklarini daima
kapali tutunuz.

Bozuk veya hatall susturucuyu degistirin.

Makineyi kullanmadan once, genel durumunu
kontrol ediniz.

- Gaz tetigi ve glvenlik manivelasi serbestce
hareket  edebilmeilidir. Bu pargalar  kendi

kendilerine bos pozisyonlarina herhangi bir gli¢
etkisi altinda kalmadan geri dénebilmelidir.

Gaz tetigi glivenlik manivelasina basilana kadar
kilitli kalmalidir.

Motor durdurma diigmesi bir pozisyondan digerine
kolayca gecebilmelidir.

- Ozellikle buji kablosu olmak (izere tiim elektrik
kablolari herhangi bir kivilcimi engellemek i¢in gok
iyi durumda olmali, buji yerine tam oturmus
olmalidir.

Tutma kollari ve koruma cihazlari temiz kuru ve
makineye iyi baglanmis durumda olmahdir.
Kesme ekipmanlari ve muhafazalari
g6rmemis durumda olmalidir.

Tutma kollar ve baglanti noklarini kontrol ederek
makinenin dengeli oldugundan emin olunuz.
Calismaya baglamadan 6nce muhafazlarin kesme
ekipmanlari ile tam uyumlu olup olmadigini kontrol
ediniz.

Calisma yapacaginiz alanda bastan sona arama
yaparak makinenin firlatabilecedi ya da motor veya
bigaklara zarar verebilecek herseyi (taslar, dallar,
demir kablolar, kemikler, cam pargalari) kaldiriniz.

hasar

GALISTIRMA

Makineyi karbon monoksit gazlarinin birikebilecegi
kapali alanlarda galistirmayiniz.

Sadece gun is1§inda ya da yapay aydinlatmalar
altinda galisiniz.

Saglam ve dengeli bir pozisyon aliniz:
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Kullanicinin  saglam durusunu saglayamayacagi
dengesiz, dik, 1slak ve kaygan zeminlerde
calismaktan kagininiz.

Makine ile arazideki engellere karsi dikkatlice
yuriyerek calisiniz. Asla kosmayiniz.

Bicilecek yerdeki tum potansiyel riskleri belirleyin
ve Ozellikle egimli engebeli kaygan ve stabil
olmayan alanlar i¢in guivenliginizi saglayacak butin
onlemleri aliniz

Daima e@ime paralel galisin. Asla yokus yukari
veya asagl dogru yiriken calismayin ve daima
kesiciyi asagdi da tutun.

4) Cahstinrken makinenin glvenlik kilidinde olup
olmadigini kontrol ediniz.

- Yakit dolumu yaptiginiz yerden en az 5 m uzakta
calistirma yapiniz.

- 15 m yakininizda kimse olup olmadigini kontrol
ediniz. Daha agir bigme isi yapilmasi durumunda
bu mesafe 30 m olmalidir.

- Egzos gazlarinin yanici maddelerle bulugsmamasi
icin susturucuyu yonlendirmeyiniz.

5) Motorun ayarlarini degistirmeyiniz.

6) Motoru fazla zorlamaktan kacinin ve agir isler igin
kiigik makine kullanmayin. Dogru makineyi
segerseniz tehlike riskini azaltirken is
performansinizi ylkseltirsiniz.

7) Makine bosta calisirken kesme aparatlarinda
hareket olmamali, gaz tetigine basilip birakildiktan
sonra motor ¢abucak rélanti hizina dénmelidir.

8) Bigaklarin baskalarina zarar vermeyecek durumda
olmasini garanti altina alin ve bigaklar tarafindan
etrafa firlatilabilecek nesnelerin olmamasina dikkat
edin.

9) Calisirken makineyi her zaman emniyet kemerine
bagl tutunuz.

10) Motoru:

- Sahipsiz biraktiginizda,

- Yakit dolumundan énce,

- Calisma alanlari arasinda tasima sirasinda
kapatiniz.

11) Motoru kapatip, buji bashginin cikarilacagi
durumlar:

- Temizleme, kontrol ve ¢alistirma éncesinde,

- Herhangi yabanci bir nesne temasi sonrasinda
makineyi bir hasar alip almadigini husunda tekrar
calistirmadan 6nce inceleyiniz.

- Makine anormal sekilde titreme yapmaya baslarsa
sebebini bulmak igin hemen servise gétiriniz.

- Makine galismadigi zamanlada motoru kapatip buji
basligini sékiiniz.

D) BAKIM VE SAKLAMA

1) Tum somun, civata ve vidalarin sikilmig durumda
oldugundan ve makinenin glvenli sekilde
galistigindan emin olunuz. Rutin bakimlari yaptirmak
glivenlik ve makineden ylksek performans almak
adina 6nemlidir.

2) Makineyi benzin buharinin alev alabillecegi ates,
kivilcim ya da gicld 1s1 kaynagdi gibi tehlikelerin
bulundugu vyerlerde ici yakit dolu sekilde
birakmayiniz.

3) Makineyi muhafazasina koymadan 6nce sogumasini

bekleyiniz.



4)

5)
6)

7

8)

9)

Yangin tehlikesine karsi motoru, susturucuyu ve
yakit deposunu talas, gallar, yapraklar ya da asiri
gres-yag atiklarindan uzak tutunuz ve depolama
alaninda kesim artiklarini bulundurmayiniz.

Eger yakit deposu bosaltilacaksa bu islem motor
soguduktan sonra dis mekanda yapilmahdir.

Kesme ekipmanini tutarken daima koruyucu eldiven
giyiniz.

Guvenlik igin makineyi asla yipranmis ya da hasar
g6rmus parcalarla kullanmayiniz. Hasarli parcalar
tamir edilemez, degistirilmelidir. Sadece orjinal
yedek parga kullaniniz. Orjinal kalitede olmayan
yedek parcalar ekipmanlara ciddi hasarlar verebilir
ve tehlikeli olabilir. Kesme ekipmanlari azami hizda
calisma kosullarini saglayabilmek igin daima uretici
firmanin markasini tagimalidir

Makineyi depolamadan 6nce bakim igin kullandiginiz
alet ve edevatlari kaldiridiginizdan emin olunuz.
Makineyi gocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayiniz!

E) TASIMA VE TUTUS

1)

2)

3)

Makine ne zaman ele alinir veya tasinacak olursa:

- Motoru kapatiniz, kesme ekipmaninin durmasini
bekleyiniz ve buji basligini sékinuz.

- Bigak muhafazasini takiniz.

Makineyi sadece tutacaklarini kullanarak ve kesme

ekipmanini karsi yone gelecek sekilde tutunuz.

Makineyi bir arag ile tagirken yaralanma ya da yakit

sizintisini engellemek amaciyla uygunca baglayip

sabitleyerek tehlikeleri 6nleyiniz.

F) KILAVUZU OKUMA

Kilavuzdaki bazi paragraflar konunun 6nemine isaret
etmek amaciyla asagida gosterildigi sekilde vurgulu
gosterilmektedir.

NOT

Yada

ONEMLI

Bu

isaretler makineye zarar gelmesini engellemek

amaciyla detay ve bilgi verirler.

m DIKKAT!

Uyariya riayet edilmedigi durumda kullanici veya
baskalarinin yaralanma riski vardir.

m TEHLIKE!

Uyariya riayet edilmeigi durumda kullanici veya
baskalarinin ciddi yaralanma ya da 6Ilme riski vardir.
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3. MOTOR

Ana Kisim ve Kontroller

1 - Yakit pompasi
2- Ek Tutacak

3 - Buji Korumasi

4 - Mars Kulbu

5 - Susturucu

6 - Gaz tetigi

7 - Glvenlik koluna
8 - Jikle kolu

9 - Hava filtresi kapagi

10 - Yakit filtresi kapagi
11 - Yakit Tanki
12 - Aski baglama gozi
13 - Pilot tipi kol

1
1
1
1
1

4 - Saft borusu

5 - Stop digmesi

6 - Baglanti kovani

7 - Tasima kemeri

8 - Kilit Digmesi (eger varsa)

Pilot Tipi Tutma Kolu Montaji

Tutacadi (2) ve alt kismi (3) bir koruma ile tutarak
pini (3a) saft borusu Uzerindeki 3 delikten birine
yerlestiriniz.

On tutacag (4) vidalari kullanarak sabitleyiniz (5).
Vidayi sikmadan 6nce (4), tutacagi saft borusuna
dogru hizalayiniz.

Vidalari tamamen sikiniz (5).



Yakit

Bu motor 2 zamanl motor yag: ile kursunsuz benzinin
40:1  oraninda karisimi ile  g¢alismak Uzerine
sertifikalandirimistir. Motorunuz yiiksek kalite benzin ve
2 zamanli hava sogutmali motor yagr karisimina
gereksinim duymaktadir.

Disuk oktanli yakit motor isisinin yiikselmesine sebep

verebilir. Bu da motorun yatak sarmasi riskini
yukselterek motora hasar verebilmektedir. Ayrica
yakitin kimyasal karigimi da o6nemlidir. Bazi yakit

katkilar motorun elastomeleri (karburatér diyaframi, yag
keceleri, yakit borulari vs) gibi magnezyum icerikli
kisimlari ve katalitik donlsturtcdleri iginde zararl etkiye
sahiptir. Bu da galisma sorunlarina yol agabilecedi gibi
motorun kendisine de zarar verebilir. Bu ylizden sadece
ulusal olarak onaylanmis yiksek kalitede benzin
kullanmaniz ~ 6nerilmektedir! Hem hava hem su
sogutmali motorlara (6rn. Distan motorlar, kar araglari,
zincirli testereler, mopetler) uygun oldugu belirtilen BIA
ya da TCW (2 zamanli su sogutmali) karisim yaglarini
ya da baska karisim yaglarini kullanmayiniz. Benzini
tasirken dikkat ediniz ve cildinizle direk temastan ve
buharini solumaktan kagininiz. Pompadan doldururken
once yakit tenekesini aracinizdan ¢ikarin ve yere koyun.
Yakit tenekelerini otururken veya arag (zerinde
doldurmayiniz. Karigiminin nemlenmemesi igin yakit
tenekesinin agzini  sikica kapali tutunuz. Yakitin
depolandigi yakit bidonu ve makinenin yakit deposunun
temiz tutulmasi 6nem teskil etmektedir.

Yakit Karigim sreleri

Birkag gunlik is icin sadece yeterli miktarda yakit
karisimi hazirlayiniz.

3 aylik depolamalari sadece onayl yakit konteynerleri
icinde saklayiniz. Karisim hazirlarken konteynere énce
yagi sonra benzini dékiip sonrasinda konteyneri kapatip
iyi karigimi saglayincaya kadar ellerinizle galkalayiniz.
Ornek karisim oranlar tablosu

Benzin Yagd
1L 25ml
5L 125ml

Karigim konteynerlerini sadece izin verilen imha
noktalarinda imha ediniz.
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Yakit Dolumu

Yakit deposuna kir girmemesi icin dolumdan 6nce yakit
filtresini, depo kapagini ve civarini temizleyiniz.
Makineye doldurmadan 6nce karigimi daima konteyner
icinde calkalayiniz.

Yanma ve benzin buhan kaynakli diger
yaralanma risklerin azaltmak amaciyla yakit
kapagini agarken igindeki basinci yavasca

salinmasi igin dikkatli davraniniz.
Yakit dolumundan sonra kapagi guvenlik igin
sikica kapayiniz.

Motoru Calistirma / Durdurma

GALISTIRMA

DIKKAT! Motor yakit dolumu yaptiginiz yerden
A en az 5m uzakta galigtinnimahdir.

Calistirmadan 6nce:

- Makineyi uygun sekilde yere koyunuz.

- Bicak muhafazasini ¢ikartiniz. (eger
kullaniliyorsa)

- Bigaklarin yere veya baska bir nesneye
temas etmediginden emin olunuz.

* Soguk Galigtirma

NOT: Soguk ¢alistirma, makine kapatildiktan ya da yakit
dolumundan en az 5 dakika sonra yapilan c¢alistirma
anlamina gelmektedir.

1.Kolu (8) OFF konumuna getirerek marsi galistirin.
2.Calistirmaya hazirlik digmesine (1) 3 — 4 defa
basarak karbUratori hazirlayin.



3. Guvenlik koluna basin (7), gaz tetigini gekin (6) ve
jikleyi kullanarak bu pozisyonda tutun (18 -
sagliyorsa); sonra glivenlik kolunu birakin (7).

4. .Makineyi dengeli bir sekilde tutarak calistirmak
amaciyla bir elinizle motor tinitesinden tutun. ONEMLI:
Deformasyonu 6nlemek igin saft borusunu el veya
dizinizi kullanarak destek yapmayiniz.

5.Calistirma ipini (4) yaklasik 10 — 15 cm kendinize
dogru, bir direng hissedinceye kadar yavasga gekip
sonrasinda motorun galistigini duyana kadar birkag kez
sertce ¢ekiniz.

ONEMLI: Mars ipini koparmamak igin ipi sonuna kadar
¢ekmeyin ya da deligin koésesi boyunca kaymasina izin
verin. Ipin geri kontrolsiiz kagmasini engellemek
icin yavasca geri birakiniz.

6.Jikleyi (8) «ON» konumuna getiriniz.

7.Makine galisana kadar calistirma ipini gekin.

DIKKAT! Galistirma ipi ya da kilit diigmesini
(varsa) devreye sokarak calistirmak
bicaklarin hareket etmesine sebep olur,
sadece mars kapaliyken durdurun.

8.Motoru asgari hiza dustirmek igin kilit digmesini (18

- mevcutsa) devre disi biraktiginizda gaz tetigi etkin hale
gelir.

9.Makine ile ise baglamadan 6nce en az 1 dakika bosta
calistiriniz.

ONEMLI: Calistirma/starter ipinin jikle acik sekilde
defalarca ¢ekilmesi motorun bogulmasina ve zor
calismasina sebep olabilir. Eger motor bogulmussa,
bujiyi ¢ikartin ve fazla yakiti atmak igin starter ipini
yavasca birkag kez c¢ekin. Sonrasinda buiji elektrotlarini
kurulayin ve yerine geri takin.

« Sicak Calistirma

Sicak calistirma yaparken (motoru durdurduktan hemen
sonra) asagida 1 — 5 — 6 — 8 adimlarinda belirtilen
proseddirleri takip ediniz.

MOTORUN KULLANIMI

Kesme ekipmanlarinin hizi arka tutacak (2) Uzerinde
konumlanmis gaz tetidi (6) tarafindan diizenlenir. Gaz
tetigi ancak ayni anda kilitteme tusu (7) basili ise caligir.
Motordaki gli¢ santrifujli debriyaj vasitasi ile safta iletilir.
Santrifiijli  debriyaj minimum hizda calisirken safta
haraket iletmez.

DIKKAT! Motor bosta galisirken bigaklar
hareket ediyorsa makineyi kullanmayi
birakip servis saglayiciniz ile irtibata
geginiz

Istenen motor hizina ulasmak icin gaz tetigine (6)

gerektigi kadar basiniz.

ONEMLI: ilk 6 — 8 saatlik kullanim boyunca motoru tam

gazla kullanmayiniz.

MOTORU DURDURMA

- Gaz tetigini (6) birakin ve motorun bir siire bosta

galismasina misade edin.
- Dugmeyi (15) «<STOP» konumuna getiriniz.

DIKKAT! Hizi asgariye diisiirdiigiiniiz zaman
bigaklarin durmasi bir kag saniye siirecektir.
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Kullanim Talimatlari

Alistirma Siiresi Boyunca

Fabrikadan yeni ¢cikmis bir makine 3 depo yakit
kullanilana kadar yiiksek devirlerde (tam gaz)
kullaniimamalidir. Bu durum aligtirma stresi boyunca
makinenin agir yuk altinda kalmasini engeller. Bu sure
zarfinda hareketli tim pargalar yataklarina yerlesmis
olur. Rodaj sliresinde surtlinme direnci daha fazladir. 5-
15 depo yakit tiiketiminden sonra makina gergek glcuni
gOsterir.

Kullanim Esnasinda

Uzun siire tam gaz kullandiktan sonra makineyi hava
akisiyla soguyabilmesi igin bir slire bosta galistiriniz. Bu
sayede motorun atesleme pargalari ve karburatdr gibi
kisimlarini asiri iIsinmadan korumus olursunuz.

Calisma Bittikten sonra

Motorun sogumasini  bekleyiniz ve yakit tankini
bosaltiniz. Makineyi kuru bir yerde muhafaza ediniz.
Vida ve civatalarin sikiligini periyodik olarak kontrol
ediniz ve gerekliyse sikiniz.

Bakim ve Saklama

Makinenin orjinal zamanla gulvenli kalabilmesi ve etkisini
koruyabilmesi igin bakimlarini dogru yapmak zorunludur.

DIKKAT! Bakim uygulamalan boyunca:
- Buji baghgini ¢ikartiniz.

- Motorun yeterince sogumasini
bekleyiniz.

- Bigaklan tutarken koruyucu eldiven
giyiniz.

- Bigaklara miidahele etmediginiz
durumlarda muhafazalarini  {izerinde
tutunuz.

- Yag, yakit ve diger kirletici maddeleri
yerlere asla atmayiniz.

Silindir ve Susturucu

Yangin riskini azaltmak icin periyodik olarak silindir
kanatlarini temizleyiniz. Susturucu etrafinda talas, ot, dal
ve yapraklar ve diger artiklari temizleyiniz.

Calistirma Sistemi

Asiri 1sinmadan ve motora zarar vermekten kaginmak
icin daima havalandirma kanallarini talas ve diger
artiklara karsi temiz tutunuz. Mars ipi asinma belirtileri
gosterince mimkdn oldugunca gabuk degistirilmelidir.
Somun ve Vidalar

Periyodik olarak tim somun ve vidalarin sikiligini kontrol
ediniz ve tutacaklarin sikica sabitlendiginden emin
olunuz.

Hava Filtresi Temizligi

Kirli hava filtresi motor guiclinii diisuriiken yakit
sarfiyatini arttirir ve motorun ilk galismasini zorlastirir.
Eger motorda farkedilir gii¢ kaybi varsa

1 Acik kapak.
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2. Filtreyi sabunlu su ile temizleyiniz.
Asla benzin ya da benzene gibi kimyasallar
kullanmayiniz!

3. Filtreyi agikta kurumaya birakin.

4. Kuruyan filtreyi tekrar kulanmak
yerlestiriniz.

lizere yerine

Bujiyi kontrol etme

Yanhs yakit karisimi ( benzine fazla yag karistirmak), kirli
hava filtresi ve olumsuz c¢alisma kosullari bujinin ¢alisma
durumunu etkileyebilir. Bu durum elektrotlarda (tirmaklarda)
tortu birikimi olusturarak galismada sorun yasanmasina
sebep olabilir. Eder motor hizi dusukse, calistiriken
zorlaniyorsa ya da bos hizda gui¢stiz ¢aligiyorsa ilk olarak
buijiyi kontrol ediniz.

« Bujiyi cikartin.

« Bujiyi temizleyin.

« Elektrot araligini (A) kontrol edin ve diizenleyin.

+ Sadece onaylanmis aralikta resistor tip buji
kullanin.

Buiji kirenmesine yol agan rektifiye problemleri:

* Yakit karisimina fazla yag karistirmak.

+ Kirli hava filtresi

* Olumsuz galisma kosullari, (kismi ylkte galisma).

100 saatin lizerinde ya da elektrotlar kotii agsinmig
ise daha erken vakitte bujiyi degistiriniz.




Yangin ya da yaralanma riskini azaltmak igin
A sadece Sunray tarafindan onaylanmis buijileri
kullaniniz. Buji pabugunu (1)
sekilde basiniz. (Not: EgJer kutup uclan
sOkulebilir SAE adaptérli (2) ise kutuplara
kolayca takilabilmektedir). Pabug ve atesleme
kablo baglantisi arasinda gevseklik olmasi
kivilcim olusarak yanici dumanin tutusmasina ve
dolayisiyla yangina sebebiyet verebilmektedir.

daima uygun

Starter ipi geri sarma

Starter ipinin 6mriinii uzatmak igin asagidaki

husular dikkate aliniz:

« Starter ipini sadece belirtilen dogrultuda gekiniz.

+ Ipi kilavuz burgun késesinden gekmeyiniz.

+ Ipi gerektiginden fazla g¢ekerek kopmasina
sebebiyet vermeyin.

+ Ipin kavrama kulbunu geri ani gitmesine izin
vermeyerek yavasga birakin. Ayrica “Motor
Calistirma/Durdurma” bélimine bakiniz. Starter
ipinizi dogru zamanda kendiniz ya da Sunray
saglayiciniz araciligi ile degistirin!

KARBURATOR AYARI

Karburatér Uretici tarafindan asgari zehirli gaz salinimi
yaparken yiksek calisma performansi gdstermesi igin
ayarlanmigtir. Zayif calisma performansi olustugunda
karburator ve motor kontrolli igin servis saglayicinizla
temasa geginiz.

¢ Asgari Hiz ayarlama

DIKKAT! Motor bosta ¢alisirken bigaklar
calismamalidir. Motor bostayken bicaklar
hareket ediyorsa diizeltilmesi icin yetkili
servisle irtibata geciniz.

4. YUKSEK DAL BUDAMA TESTERESI

Kisim ve Kontroller

5
\\
Ll
9 6 7
1= Zincir
2 =Pala
3 =Yag Tanki

4 = Yag Filtresi Kapagi

5 = Saft Borusu
6 = Zincir Dislisi Muhafazasi

7 = Kilavuz Kanca
8 = Testere Kini
9 = Kilit Pimi (agisal ayarlama)
Testereyi Kullanma
Hazirhklar:
» Koruyucu kiyafet ve ekipmanlar kullaniniz — “Giivenlik
Onlemleri” kismina bakiniz.
* Motoru galistiriniz.
* Omuz askisini takiniz.

Kestiklerinizi asla ev ¢opleri ile karistirmayiniz— dal
pargalari kompost yapilabilir!

A Kestiginiz dallarin altinda asla durmayiniz disen
dallara dikkat ediniz. Dalin dustlkten sonra yerden
sekerek size gelebilecegini unutmayiniz!

Kesme sirasi

Dallarin serbesge dlsebilmesi icin daima alttaki dallari
once kesiniz. Agir ve kalin dallari birka¢ parga halinde
kontrollu kesiniz.

Calisma Pozisyonu

Kontrol kulbunu sag elnizle saft borusunu ise sol elinizle
tutunuz. Sol kolunuz en rahat pozisyonda agilmis olarak
makina kullaniimalidir.

-

h:w \‘\ .-‘I' 3k

Saft daima 60° ya da
tutulmalidir!
En uygun calisma pozisyonu 60°dir ancak gerekli
oldugunda daha distik agilarda galisilabilir.

daha az agi ile
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Capraz Kesme « Dal ¢ap! 10 cm’den fazla ise son kesim noktasindan
20 cm (3) mesafe birakarak 6nce alttan kesim ile
baslayip sonra ¢apraz kesise gegin.

« Daha sonra (4) rahatlatma kesisi ile baslayarak diz
kesise gegin ve gapraz kesis ile bitirin.
Engel Altinda Kesme
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Palayl keserken sikistirmamak igin testereyi kilavuz oo \\\f”v\) /7 ;\\\
kanca birlikte dala karsi tutun ve yukardan asagiya o b i /4\'
dogru ¢aprazlama kesim yapin. Lk °
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Makine uzun menzili gél veya nehirler Gizerinde sallanan

ot dallari  kesmeyi mimkin kilmaktadir. Bu durumda
/ Vi kesme agisi dalin durumuna baghdir.
» Kalin dallar Uzerinde yirtilmalari engellemek igin Montaj

keserken daima dalin altina (1) kesik/kertik acarak
kesmeyi kolaylastiriniz.

» Bunun igin testereyi dalin alti boyunca bir yay ¢izerek 4 4 '

cekiniz. (sekle bakiniz) T ‘ 1

« Kilavuz kancayl dala dogru tutun ve sonra capraz }“'/
kesise gegin. (2) ﬂ N

Kalin Dallarin Diizgiin Kesimi

\ N 2
| ////

2
~O—s

\ &/_R;/\\ Alt safti (2) baglanti yerine dogruca iterken kilit pimini (1)

| gekiniz. Pimi cektikten sonra alt safti gidebildigi kadar itin
ve pimi birakin. Kilit pimi alt saf Uzerindeki delige
| yerlesmelidir (3). Pimin yerine oturmasi icin gerekirse alt

| safti ileri — geri hareket ettirin ve sonra kelebek somunu
| ‘.‘ (4) sikiniz.
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Uzatma Borusu ile Kullanim

A Uzatma Borusu sadece yiiksek dal budama
ekipmani ile kullanilabilir!

UZATMA BORUSU

Daha yukseklere erisebilmek igin uzatma borusunu (5)
motor ve kesme ekipmanlar arasina yerlestiriniz.

Alt safti (2) baglanti yerine dogruca iterken kilit pimini (1)
cekiniz. Pimi cektikten sonra alt safti gidebildigi kadar itin
ve pimi birakin. Kilit pimi alt saf Uzerindeki delige
yerlesmelidir (3). Pimin yerine oturmasi igin gerekirse alt
safti ileri — geri hareket ettirin ve sonra kelebek somunu
(4) sikiniz.

Dikkat: Giivenlik sebepleri geregi makineye
uyumlu olandan bagka uzatma borusu
baglamak yasaktir.

Yuksek dallari budarken kesilen dal pargalari ve talaslar
gbzlerinize ve ylzinize zarar verebilir. Gozlerinizi ve
ellerinizi korumak icin daima koruyucu eldiven ve goz
korumali sert baslik takiniz. Yaralanmalari &nlemek
amaciyla vucuda uyumlu kiyafetler ve guvenlikli
ayakkablilar giymenizi tavsiye ederiz.

Acly1 Ayarlama

Gerekli oldugu durumlarda testerenizin agisini 7 farkl
sekilde ayarlayabilirsiniz.

Pimi (1) mandaldan (2) ¢ekiniz.

Istediginiz pozisyona getirdiginizde pimi tekrar geri
birakiniz.

A

Zincir ve Pala Montaji

Dikkat: Yayh pim (1) mandala (2) tam olarak
oturmalidir.

1 Civatayi sokerek zincir dislisi kapagini ¢ikariniz.
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2 Gergi vidasini (1) somun (2) sola dayanana kadar
saat yonunun tersine ¢eviriniz.

)
A Zincir ¢cok keskindir — koruma eldivenleri takiniz.
3 Zinciri sabitlemeye pala ucundan baslayin.

4 Palay! givinin (3) Uzerine sabitleyin. Gergi dubelini
(4) kaydirarak yerine getirin ve ayni anda zinciri
dislinin Gzerine yerlestirin.

5 Tahrik baglanti ucu palanin icine yerlesene ve
palanin alt kisminda zincir gok az sarkma yapana
kadar gerilim vidasini (1) saat yoniinde sikistirin.

6 Disli kapagini yerlestirin civatayi elinizle sikistirin.

Testere Zinciri Germe

[= Ty

Calisma esnasinda gerilim ayarlama:
» Motoru kapatin ve civatay gevsetin.
« Palanin ucunu yukari tutun.
« Zincir palanin alt kismina rahatga yerlesene

kadar gerilim vidasini (1) tornavida yardimi

ile donddrdin.
< Civatayi uygun sekilde sikistirin.
Yeni zincir, kullaniimig zincire gére daha sik gerilim
ayari isteyecektir. Bu yuzden zincir gerilimini sikca
kontrol ediniz. “Calisma Talimatlari/Calistirma
Esnasinda” kismina bakiniz.

« Zincir gerilimini kontrol ediniz.

Zincir Gerilimi Kontrolii

M:ll_:ll_‘l':luuu‘_ll_ﬂ_JL_ﬂi—]
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+ Motoru kapatiniz.

- s eldiveni takiniz.

= Zincir palanin altina tam yerlesmeli ve elle gekildiginde
zincir paladan ayrilabilmeli.

= Gerekli ise zinciri tekrar geriniz.

Zincir Yaglanmasi

Zincir ve palanin otomatik ve emniyetli yaglanmasi

e icin sadece gevreye uygun kalitede ve katkisiz
zincir ve pala yagi kullanin. Zincirin ve palanin
kullanim émra kullanilan yadin kalitesine baglidir.
Bu ylzden sadece 6zel formilli zincir yaglarinin
kullanimi  gereklidir. Ozel zincir yag temin
edemediginiz acil durumlarda viskozitesi hava
kosullarina uygun HD single grade ya da
multigrade motor yagdi kullanabilirsiniz.

A Atik Yaglan Kullanmayiniz!
Tibbi calismalar atik yaglarla temasin deri
kanserine sebep oldugunu gdstermektedir. Dahasi
atik yaglar c¢evreye de zarar vermektedir.
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Atik yaglar zincir yaglamasi igin yeterli 6zellikleri
E gosterememektedir.

Zincir Yag Haznesi Dolumu

YAG DOLDURUN

llamimda

¢ Tam dolu zincir yadi tanki yarim depo yakit igin
yeterlidir. Calisma sirasinda dizenli olarak zincir
yagini  kontrol ediniz ve asla zincirin yagsiz
¢alismasina izin vermeyiniz!

« Tankin igine pislik girmemesi igin kapaginin etrafini
tamamen temizleyiniz.

¢ Makineyi dolum kapagr yukari gelecek sekilde
konumlandirin.
Tanktaki yag seviyesi azalmiyorsa yaglama

sisteminde sorun olabilir. Bu durumda zincir yagini
kontrol edip yaglama yollarini temizleyiniz ve gerekli
ise yetkili servis ile irtibata geginiz.

Zincir Yaglama Kontrolii
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Testere zincirinden daima az miktarda yag sigramalidir.

* Calismaya baglamadan once daima zincir yagi
seviyesini kontrol ediniz.

Zinciri yagsiz asla kullanmayiniz. Zincir yagsiz
calisirsa bitin kesim ekipmani ¢ok kisa siire
icinde onarilamaz derecede hasar gérecektir.

A Her yeni zincir 2 — 3 dakika arasi kiriimalidir.

Q Zincir kirildiktan snra zincir gerilimini kontrol edin
ve gerekliyse ayarlayin. “Zincir Gerilim Kontroli”
kismina bakiniz.
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Tasima Askisini Ayarlama

% L
Askinin dizayn ve tipine gore:
* Omuz askisi (1) kullaniniz.

+ Kemer uzunlugunu yayh kanca (2) kalganizdan

yaklasik bir karig agagida olacak sekilde ayarlayiniz.

LOTFEN DIKKAT: Bu tasima askisinin acil

durumlarda makineyi kolayca g¢ikarabilmeniz igin

bir guvenlik sistemi vardir. Bunu yapmak igin

kirmizi seridi (3) kuvvetlice gekin. Boylece aski
tutundugu yerden hemen ayrilacaktir.

ANOT: Tasima askisi makineye bagliyken motoru
asla galigtirmayiniz.

Motoru Galistirma/Durdurma

¢ Zincir muhafazasini (kinini) c¢ikartin. Zincirin yere

veya baska nesnelere temas etmediginden emin
olun.

* Makineyi calistirma icin uygun bir konuma getirin.

kafa kismi makineden destek almalidir. Kilavuz
kancay! agac dali gibi ylksek bir destege dayayin.



* Dogru sekilde yere bastiginizdan emin olun.

Makineyi uygun bir sekilde sol elinizle fan haznesinin
Uzerinden yere dogru bastirin. Bas parmaginiz fan
haznesinin altinda olmalidir.

$aft borusunun Uzerine yaslanmayiniz.
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Alternatif yontem:

+ Zincir muhafazasini gikartin ve kesim Unitesini bir
agac dalina asin.

» Makineyi bas parmaginiz altta olacak sekilde fan
haznesinin etrafindan uygun sekilde tutun.
Bundan sonrasi igin Galistirma Prosedirii Motor
talimatlar kisminda anlatildigi gibidir.

Kullanim Talimatlar
Kullanim Boyunca
Zincir gerilimini siklikla kontrol ediniz!

Yeni zincirler bazen birden fazla kesme gerginlik ayari

isteyebilmektedir.

Soguk Zincir:

Zincir palanin altina rahatca yapistiginda ve zincir elle

cekildiginde paladan ayrilabildigi zaman dogru zincir

gerilimi saglanmis demektir. Gerekli ise tekrar ayar
yapiniz. “Testere Zinciri Germe” kismina bakiniz.

Calisma sicakliginda zincir gevser ve sarkmaya baslar.

Palanin  altindaki baglanti noktalari oluklarindan

ayriimamahdir yoksa zincir paladan ayrilabilir. Bu

durumda zinciri tekrar geriniz. “Testere Zinciri Germe”
kismina bakiniz.

E’] Calismay bitirdikten sonra daima zinciri gevsetin.
Zincir sogudukga gerilir ve eger gevsetilmezse disli
miline ve mil yatagina zarar verebilir.

Calisma sonrasi

« Kesme sirasinda isinmadan dolayi zinciri gerdiyseniz
calisma bittikten sonra gevsetiniz.

Zincir sogudukga gerilir ve eger gevsetilmezse digli
E miline ve mil yatagina zarar verebilir.

Uzun siireli Saklama:

“Makineyi saklama kismina bakiniz.

Pala Koruma
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Zinciri degistirdiginiz ve bileylediginiz zamanlarda palayi
ceviriniz. Boylece 6zellikle ug kisimda zincirin tek tarafli
oturmasini engellemis olursunuz. Yag giris deligini,
kanallari ve pala oluklarini diizenli olarak temizleyiniz.

Zincir Diglisi Kontrol ve Degistirme

» Zincir diglisi kapagini, zinciri ve palayi sékun.

* Engeg¢ 2. zincir degisiminde ya da zincir diglisinde
asinma goriiniyorsa ( a ile gosterilen 6lgli 0.5 mm’ den
az ise) disliyi degistirin.

Ay Zincir diglisinin dmri rotasyonlu/dontstimli olarak 2
Q ayri zincir kullanildiginda uzayacaktir.
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Testere Bakim ve Bileyleme

Testereyi Dogru Bileyleyin

Duiizgiin bileylenmis zincir keserken daha az efor

sarfettirir ve daha az gli¢ gerektirir. Fiziksel eforunuzun

artmasina sebep olacak kor veya hasarl zincirle

calismayiniz. Yiksek titresimler agir yipranmalara ve

memnuniyetsiz sonuglara sebebiyet verir.

= Zinciri temizleyin.

= Zincirde gatlaklar ve hasarli perginler olup olmadigini
kontrol ediniz.

* Hasar gérmis kisimlar orjinal pargalar kullanarak
degistiriniz.

Asagida verilen Olgulere ve agilara uymak
onemlidir. Eger zincir yanlis bileylendiyse ve derinlik
Olglleri ¢ok az ise geri tepme ve yaralanma riski
artmaktadir!

_‘Q’_ Testere zinciri pala lizerinde kilitlenmemelidir. Bu
= sebeple gerektiginde zinciri ¢ikartarak bileylemek
en iyisi olacaktir.
* Testere disleri icin uygun bileyleme aleti seginiz.
Uygun dis ézellikleri igin “Ozellikler” kismina bakiniz.

Zincir disi 6lglist her bigadin derinlik gostergesinde ( 6rn
egin 3/8”) isaretlidir.

Sadece 6zel zincir egeleri kullanin!

Baska egelerin sekli ve kesimi farklidir.

Ege capini zincir disine gore seginiz.

Ayrica  zincir  diglerini  bileylerken

asagidaki acilari da dikkate almalisiniz.

A = Biley agisi
B = Yan plaka agisi

Yanisira agilar bitun bigcaklarda ayni olmalidir. Eger
acllar esit degil ise zincir dengesiz bir sekilde, diz bir
hat Uzerinde olmadan galigir ve gabucak kirilir.

Bu gereksinimler yeterli ve surekli deneyim sonunda
kazanihr:

» Ege destegi kullaniniz.

Ege destegi zincirin elle bileylenmesinde kullaniimaldir.
Dogru bileyleme agilari ege desteginin Uzerinde
isaretlidir.

* Ege kilavuzunu ve egeyi destege yatay olarak
isaretlendigi gibi dogru agida tutunuz. Ege destegini
Ust plaka ve derinlik gdstergesinin Ustiine yaslayiniz.

« Daima igerden disariya dogru egeleyiniz.

« Ege daima ileri itildiginde bileylediginden geri
cekerken egeyi bigaklara temas ettirmeyin.

« Baglanti noktalarini egelemekten kaginin.

« Tek tarafli bileylemeden kaginmak icin egeyi diizgiin
araliklarla dénduriiniiz.

« Capaklari temizlemek igin bir ahsap parcasi kullanin.
Butlin bigaklar ayni uzunlukta olmalidir. Eder degilse
yukseklikleri  farkli olur ve bu zincirin dengesiz
calismasina ve gabuk kirilmasina sebebiyet verir.
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5. YUKSEK GIiT KESME
Ana Kisimlar

N
Bicak tahrik disli kutusu
Saft Borusu
Bicaklar
Ayar Kolu
Ayar Sapi
Bicak Kini

RS

Kurulum ve Ayarlama

Rot kurulumu (Ayri verilmis ise)

- Rotu (1) sokete (2) sokarak (3) nolu deligin (4) nolu
civatayla bulugsmasini saglayin.

- Iki civatayr da (4 ve 5) sikin. Bir kere sikilinca 4 nolu
civatanin bagi gémulmelidir.
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Kullanim

Onemli: Cit kesme ekipmani kullanimi igin tirpan
kullanim talimatlarini da dikkatlice okumalisiniz.

Ise baglamadan énce:

- Makine ve bigaklar tizerindeki tim vida ve civatalarin
sikili oldugunu

- Bigaklarin hasarsiz ve

keskin  oldugunu

- Koruma aparatlarinin tamamen uyumlu oldugunu ve
tam koruma saglayip saglamadigini

- Tutma kollarinin dizgin ve glvenli olup olmadigini
kontrol ediniz.

« Olasi uygulamalar

- Kalin calilari kesmek bigaklara zarar onarilamaz
hasarlar vereceginden capi 5mm’ den kalin galilari
kesmeye calismayiniz.

- Kesim acisi sadece motor kapaliyken ayarlanmalidir.
Ayrica sikismig ¢all ve yaprak parcalarida sadece
motor kapaliyken temizlenmelidir.

- Bigaklar daima kendinizden uzak tutunuz.

- Makine durdugunda mutlaka muhafazlar takiniz.

* Bigak agisini ayarlama

- Motoru kapatin ve bigaklar durana kadar bekleyin.

- Sapl (1) dizglince tutun ve diger elinizle rotu (3)
tutarak kilit levyesine (2) basip sapi (1) istediginiz
aclya gore ayarlayin.

- Kilit levyesi (2) birakildiginda bigak o pozisyonda kilitli
kalacaktir.

Kullanim sirasinda bigaklar yaglama

Eger calisma esnasinda bigaklar ¢ok isinirsa bigaklarin ig

yuzeyleri 6zel yag ile yaglanmalidr. .

Liitfen Dikkat: Bu prosediir sadece motor
kapali ve bigaklar hareketsizken
gerceklestirilmelidir.
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Bicak Hareket Yuvasi

- Yaglama gresorliginden her 20 saatte bir yaglama
yapiniz.

- Yuksek sicaklik ve basing degerleri icin lityum bazli
yag kullaniniz.
Bicak bakimi ve bileyleme

Liitfen Dikkat: Bicak yatadinin iyi ve bigaklarin

ylpranmamis ya da hasar goérmemis olup

olmadigini diizenli olarak kontrol ediniz.
Bigak araligi fabrika c¢ikigl ayarlandigindan tekrar
ayarlanmasi gerekmez. Bigaklar talimatlarda anlatildigi
gibi kullanilirsa bakim ve bileyleme ihtiyaci olmayacaktir.
Kesme performansinin distigi ve calilarin dolandigi
durumlarda bileyleme gerekmektedir.
Onemli: Makine giivenliginin olumsuz etkilenmemesi
icin bicak Gizerindeki herhangi bir islemin konu hakkinda
uzmanlasmis ve Ozel ekipmanlara sahip bir servis
merkezi tarafindan yerine getirilmesi gerekmektedir.

Atagman Kurulumu

Alt safti (2) baglanti yerine dogruca iterken kilit pimini (1)
cekiniz. Pimi gektikten sonra alt safti gidebildigi kadar itin
ve pimi birakin. Kilit pimi alt saf Uzerindeki delige
yerlesmelidir (3). Pimin yerine oturmasi igin gerekirse alt
safti ileri — geri hareket ettirin ve sonra kelebek somunu
(4) sikiniz.

Askiy1 Ayarlama

Askinin dizayn ve tipine gore:

* Omuz askisi (1) kullaniniz.

« Kemer uzunlugunu vyayli kanca (2) kalganizdan
yaklasik bir karis asagida olacak kadar ayarlayiniz.

LUOTFEN DIKKAT: Bu tasima askisinin acil
durumlarda makineyi kolayca ¢ikarabilmeniz igin
bir guvenlik sistemi vardir. Bunu yapmak igin
kirmizi seridi (3) kuvvetlice gekin. Boylece aski
tutndugu yerden hemen ayrilacaktir.

NOT: Tasima askisi makineye bagliyken motoru
asla galigtirmayiniz!

Makine

Diger insanlarin dinlenme sureleri sirasinda tirpan
atagmanini kullanmayiniz.

Hazirliklar
Daima is kiyafeti giyiniz.
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* Dikey Kesim (Agisiz)

Ek yardim olmadan genis gaplarda galisilabilir.
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* Dikey Kesim (Acili kesim)
Citin yanina yaklagsmadan

St s 3
NI

i o R

5’\4"‘(_\\ g

D, e !

b g

3

A

Yatay Kesim (Agisiz)
Cite yaklasmadan genis agida caligilabilir.

¢ Yiksek Kesme (Acili kesim)

Azami yikseklige ulagsabilmek igin testereyi basinizin
Uzerinde tutun ve yay cizerek sallayin.

Bas Ustlinde caligilan her pozisyon yorucudur. Kaza
risklerini asgariye indirmek icin bu pozisyonlarda kisa
sureli calisiniz ve kesme Unitesinin agisini azamiye
ayarlayarak daha yilksege erisirken daha az yorucu
olmasini saglayiniz.
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¢ Yatay Kesim (Acili Testere ile)

Ayaktayken yere yakin kesme pozisyonu, érnek
algak galihar
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Kestiklerinizi gdpe atmayiniz. Kompost olarak
kullanilabilirler.

6. TIRPAN & KENAR KESME

ANA KISIMLAR

1. Saft
Kesici Muhafazasi
3. Kesici

a) 3 Koseli bigak

b) Misina kafasi
4. Bigak Muhafazasi (tasima igin)
5. Disli kutusu

Makineyi Toplama

ONEMLI: Makine bazi pargalari monte edilmemis ve
yakit tanki bos halde gelir.

DIKKAT! Makineyi tutarken mutlaka kalin
Agal@ma eldivenleri takiniz ve makinenin

giivenligini ve etkinligini bozmamak igin

bilesenleri c¢ok dikkatlice monte ediniz.

Siipheniz varsa saticinizla irtibata geginiz.
Atagman Kurulumu

(&
~

N
2 #
o @—3

Alt safti (2) baglanti yerine dog@ruca iterken kilit pimini (1)
cekiniz. Pimi gektikten sonra alt safti gidebildidi kadar itin
ve pimi birakin. Kilit pimi alt saf Gzerindeki delige
yerlesmelidir (3). Pimin yerine oturmasi icin gerekirse alt
safti ileri — geri hareket ettirin ve sonra kelebek somunu
(4) sikiniz.
Muhafaza Montaji
DIKKAT! Her kesme aparati 6zel muhafaza
ile gelir. Makineyi asla baska
muhafazalarla kullanmayiniz.
¢ 3 koseli bicak
DIKKAT! Bigak  muhafazasini  takarken
koruyucu eldiven takiniz.

- Muhafaza (1) disli kutusuna (2) dort vida (3) ile
sabitlenir.
* Misina Kafasi

DIKKAT! Kenar kesme bigagl ile muhafaza
birlikte kullanilirken mutlaka sabitlenmelidir.
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- Muhafaza (1) digli kutusu (2) dort vida (3) ile sabitlenmistir.
- Vidayi (5) kullanarak ek muhafazayi (4) glivenle sabitleyiniz.

Kesme aparatlarini sokme ve takma

UYARI! Sadece orjinal ya da iiretici onayli kesme
aparatlarini kullaniniz.

¢ 3 koseli bicak

A

NOT: Baglama somunu (4) saat yoniine sokullip saat

yonl tersine sikilmaktadir. Verilen Anahtari (2) disli

kutusuna (3) dogru agida tutarak deligine yerlestirin ve

bigagi (1) anahtar delige tam girene kadar déndiriiniz.

- Somun (4) saat yoéninde gevsetiniz.

- Kapag (5) ve dis halkayi (6) ¢ikardiktan sonra bigagi
(1) cikarin ve i¢ halka (7) ve ara pargayl (8)
ctkarmamaya dikkat edin.

UYARI! Bigak muhafazasini takarken koruyucu
eldiven takiniz.

Montaj sirasinda,

- Eger sokerken giktiysa ara pargayi (8) ve i¢ halkayi
(7) disli kutusundaki yuvasina tam oturdugundan
emin olarak sabitleyin.

- Bigagi (1) ve dis halkayi (6) ¢ikintili kdse bicaga karsi
bakacak sekilde sabitleyin.

- Kapak (5) ve somunu (4) saat yéninin tersinde iyice
sikistirin.

- Bigak donlsunu dizenlemek igin anahtari (2)
cikartin,
* Misina Kafasi

NOT: Baglama somunu (4) saat yoniine sokullip saat
yonu tersine sikilmaktadir.

- Verilen Anahtari (2) disli kutusuna (3) dogru agida
tutarak deligine yerlestiriniz ve bigag (1) anahtar

delige tam girene kadar dondurinz.
- Misina kafasini (1) saat

sokinuz.

yoéniunde dondirerek

Montaj sirasinda:

- Eger sokerken ¢iktiysa ara pargay! (8) ve i¢ halkayi (7)
digli kutusunun yuvasina tam oturdugundan emin
olarak sabitleyin.

- Misina kafasini
sabitleyin.

Saft donuslinl dizenlemek igin anahtar (2) gikartin.

CALISMA HAZIRLIGI
MAKINE KONTROLU

Calismaya baslamadan 6nce:

- Makine ve kesici ekipman Uzerindeki bitiin vidalarin
tamamen sikili oldugundan emin olun.

- Kesme ekipmaninizin hasarsiz ve 3 ya da 4 koseli
bigaginizin (takili ise) bileyli durumda oldugunu
kontrol ediniz.

- Hava filtresinin temizligini kontrol ediniz.

- Koruma aletlerinin uygun ve givenli
oldugunu kontrol ediniz.

- Tutacaklarin iyi baglanmis oldugunu kontrol ediniz.

KULLANIM

Cevreye ve insanlara saygil olmak igin:

- Higbir rahatsizliga sebep vermeyiniz.

- Atik materyallerin imhasinda yerel hiikiim ve
yonetmeliklere uyunuz.

- Yaglar, petrol, hasarh parcalar gibi gevreye biiyiik
zararlar verebilecek materyallerin imhasinda yerel
hiikiim ve yonetmeliklere uyunuz.

(1) saat yonu tersine cevirerek

durumda
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Askiy1 Ayarlama

Askinin dizayn ve tipine gore:
* Omuz askisi (1) kullaniniz.

+ Kemer uzunlugunu yayh kanca (2) kalganizdan
yaklasik bir karis asagida olacak kadar ayarlayiniz.

A LUTFEN DIKKAT: Bu tasima askisinin acil
durumlarda makineyi kolayca g¢ikarabilmeniz igin
bir glvenlik sistemi vardir. Bunu yapmak igin
kirmizi seridi (3) kuvvetlice gekin. Boylece aski
tutundugu yerden hemen ayrilacaktir.

NOT: Tasima askisi makineye bagliyken
motoru asla ¢alistirmayiniz!

GALISMA MODU

A UYARI ! Galisirken gii¢ linitesi viicudun sag
tarafinda ve kesme ekipmanlari kemer hizasinin
altinda olmak suretiyle makine iki elle tutulmalidir.

A UYARI ! Bicerken bigaklar durursa hemen
motoru durdurun. Bigagin tas, dal ve kok gibi sert
cisimlere temasindan kaynakh olusabilecek geri
tepmelere karsi her zaman dikkatli olun. Bigcagi yere
temas ettirmeyiniz. Geri tepmeler bigcagin ve
makinenin kontroliiniin kaybina sebep vererek
makinenin kendisinde hasar olugmasina ve
kullanicinin giivenliginin tehlikeye diigsmesine yol
acabilir.

Bu sekilde hareketli bir iste ilk defa galismadan 6nce en
uygun kesme tekniklerine, koruyucu kiyafetlerin nasil

giyildigine, makineyi
gerektirdigi  uygun
saglamak énemlidir.

uygun sekilde tutmaya ve isin
hareketleri yapabilmeye asinalik

* Kesme aleti segimi

Asagidaki genel belirtilere gore yapilacak ise en uygun

ekipmani seginiz:

- 3 koseli bigak 2 cm capina kadar cali ¢irpry1 kesmek
icin uygundur.

- Misinali Makara ¢it, duvar, kaldirm ve adac etrafi
gibi yerlerde ya bahgenin belirli kisimlarindaki uzun
¢im ve odunumsu olmayan bitki ortisini kesmek
icindir.

CALISMA TEKNIKLERI
a) 3 koseli bigak

(- g
/ TN

Kesmeye bitkinin tst kismindan baslayip ve asagdi dogru
hareket ettirerek bicagin kigik parcalar kesmesini
saglayin.

b) Misinali Makara

A UYARI! Sadece naylon misina kullanin. Metal ya
da plastiklestirilmis metal kullanimi kafa ig¢in uygun
degildir ve ciddi yaralanmalara sebep verebilir.
Calisma esnasinda saft borusunun Isinmasini
engelleme icin makinede biriken ot pargalarini motoru
durdurarak diizenli araliklarla temizleyin. Milin dogru ve
gereken sekilde soguyabilmesi igin sikisan otlan
tornavida yardimi ile temizleyiniz.

A UYARI! Misina kafasini egerek makineyi
siipirmek igin kullanmayiniz. Makine kiigiik taslan
15 metreden fazla firlatarak hasar ve yaralanmalara
sebep olabilir.

* Bigme

Uygun bir hizda geleneksel tirpan kullanir gibi dairesel
hareketlerle misina kafasini egmeden galiginiz. Esit
yukseklikte kesim yapabilmek icin ilk olarak kiiguk bir
alanda deneme yaparak kesim yiksekligini ayarlayin.
Glg gerektiren durumlarda misina kafasini 30 derece
egmek faydal olabilmektedir.
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A UYARI! Etrafta firlayarak insanlara ya da
hayvanlari yaralayabilecek ya da hasara yol
acabilecek nesneler varsa bu sekilde galigmayin.

* Hassas kesim (Diizeltme)

Misina kafasinin istenen noktaya temas edebilmesi ve
kafanin yere temas etmemesi igin kesme ekipmanini
kullanicidan uzak tutmak kosulu ile makineyi hafifce
egerek galigabilirsiniz.

« Cit kenari kesimi

Misina kafasini tellere, kayaya, duvara ve taslara
¢arpmadan yavasga yere dogru yaklastiriniz. Misina sert
bir nesneye c¢arparsa ya da tellere dolanirsa yipranir ya
da kirilabilir. Herhalukarda kaldirimlar, duvarlar gibi
yerlerin etrafinda calismak misinayr normal ¢alismada
yiprandigindan daha fazla yipratacaktir.
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* Agag etrafinda kesim

AJa¢ etrafinda soldan sada ylreyerek ve misina
kafasini hafif egimli sekilde agaca zarar vermeyecek gibi
yaklastiriniz.
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Naylon misinanin galilarin gévdelerine ve kiguk calilara
zarar verebilecegini ve kesebilecegini unutmayiniz.
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¢ Misina Kesme uzunlugu ayarlama

Bu makine “Bastir ve galis” sistemli makara
ile donatiimistir.

<\

§
Mieseo! B GRAP s Vi

Boruyu daha fazla uzatabilmek igin kesici kafayi ylksek
devirde calisirken yere dogru vurun. Boylece misina
kendiliginden  uzayarak size istediginiz = kesme
uzunlugunu saglayacaktir.

CALISMA SONRASINDA

Calismanizi bitirdiginizde:
- Motoru asagida belirtildigi gibi kapatiniz.(Bélim 6)

- Kesme ekipmani durana kadar bekleyin ve

muhafazalari takin.
Bakim ve Depolama
Makinenin kullanim siiresince iyi bir performans
verebilmesi i¢in bakimlarinin zamaninda yapilmasi ve
kullaniimadigr zaman uygun bir sekilde depolanmasi
zorunludur.

A

DIKKAT! Bakim uygulamalan boyunca:
- Buji baghgini ¢ikartiniz.

- Motorun yeterince sogumasini
bekleyiniz.

- Bigaklan tutarken koruyucu eldiven
giyiniz.

- Bigaklara miidahele etmediginiz
durumlarda muhafazalarini  {izerinde
tutunuz.

- Yag, yakit ve diger kirletici maddeleri
etrafa atmayiniz.

Disli Kutusu

Lityum bazli yag ile yaglayiniz.
Viday! (1) cikarin ve yagi koymaya baslayin, safti elle
yag ortaya gikana kadar cevirin ve sonra vidayi (1) sikin.

3 KOSELI BIGAK BILEME

UYARI! Koruyucu eldiven kullaniniz. Eger
bileme bigcagi ¢ikarmadan yapilacaksa buji baghgini
sokiin.

30°

Bileme, bigagin tipi ve keskin kdselerin dikkate alinarak
bitlin noktalarda esit calisabilecek diz bir ege ile
yapilmalidir.

Dogru bileme igin referanslar Resim 19'da
gosterilmektedir.

A = Hatali bileme

B = Bileme sinirlari

C = Hatali ve oransiz acilar

Bileme isleminden sonra dogru denge yakalamak
onemlidir. 3 koseli bigak cift tarafli kullanilabilir. Tek
taraf kéreldigi zaman bigak dondurilerek ters tarafi
kullanilabilir.

A UYARI! Bigak asla tamir gormemelidir. Bigak
artik bilenemeyecek hale geldiginde ya da kiriima
belirtileri gostermeye basladiginda  miimkiin
oldugunca gabuk degistirilmelidir.
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MiSINA MAKARASI DEGISMi VE MiSINA SARIMI
- Resimdeki siray takip ediniz.

- Bigagi (1) muhafazadan (2) vidalari sokerek gikartin.

- Bigagdi mengene ile sabitleyin ve diiz bir ege ile orjinal
kesme acisini bozmamaya 6zen gostererek bileyin.

- Bicagi tekrar muhafazaya sabitleyin.
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7 BAKIM

Bakim $emasi
MOTOR

Asagidak bakim uygulama araliklarinin sadece normal ¢alisma

©
k] < [}
kosullari igin oldugunu litfen unutmayiniz. Giinliik galisma saatleriniz © S o = § 2
normalden fazla ya da kosullariniz zorlu (gok tozlu ¢alisma alanlari ve EB X8 § 2o v %
sicak hava) ise bakim araliklarini siklastiriniz. 5 § SZ2E $3: 9 5
@ = O o
O :0 O oo Iocao WD
Tldm makine Gorsel muayene (kondisyon, X X
yakit ve diger sizintilar)
Temizlik
Tutacak kontrolu Calisma kontroli X
Hava filtresi temizligi Temizlik

Serviste degisim

Yakit tanki Temizlik

Karburator Rdlanti konrolli — ¢aligan Unite
hareketsiz olmali
Rdélanti ayari

Buji Elektrot arasi ayari
100 saat calisma sonrasi
degisim

Havalandirma girigleri Kontrol
Temizlik

Egzos kivilcim tutucu Temizlik

Temizlik ya da degisim 1)

Erisilebilir vida ve civatalar Sikistirma
(ayarlanamayan olanlar)
Guvenlik etiketleri Degisim

YUKSEK DAL BUDAMA TESTERESI

Asagidak bakim uygulama araliklarinin sadece normal galisma kosullari igin

Zincir gerilimi kontrolu

x

©
> . L L o 5 ©
oldugunu litfen unutmayiniz. Gunlik galisma saatleriniz normalden fazla ya da g L, = § @2
. (0] i3 —
kosullariniz zorlu (gok tozlu galisma alanlari ve sicak hava) ise bakim €5 X8 § 2w %
[2g = fo
araliklarini siklastiriniz. = § SZE 53¢ 5
O :6 083 TS8 o
Zincir Yaglama Kontol X
Testere zinciri Kontol, Keskinligi de kontrol edin X
X

Bileme

Pala Kontol (hasar, asinma)

Temizleme ve Déndirme

Capak alma

Degistirme

Zincir Diglisi Kontol

Degistirme

Glvenlik Etiketleri Degistirme

X | X | X | X | X | X
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7 Bakim

YUKSEK GiT KESME

Asagidak bakim uygulama araliklarinin sadece normal galisma 3 ]
.. o - - . . c
kosullari igin oldugunu litfen unutmayiniz. Gunlik ¢alisma saatleriniz 3 g 3 c
normalden fazla ya da kosullariniz zorlu (¢ok tozlu ¢alisma alanlari ve e 3 £ = © © %
sicak hava) ise bakim araliklarini siklastiriniz. ° ig z 'g g S e
£ =] < - >
e 25 %E .| s & 4
© = [Ty = S ©
S o8 8 = 8 I £
Bigaklar Gorsel Muayene X X
Bileme
Disli Yaglama Kontrol X
Doldurma

DIKKAT: Bu kitapgikta anlatilan bakim isleri mutlaka yetkili servisler tarafindan gergeklestiriimelidir.
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MOTORU SAKLAMA

3 ay ve daha uzun dénemler igin:

« Yakit tankini iyi havalanan biryerde bosaltin ve
temizleyin.

* Yerel gevresel yaptirimlara uygun olarak yakiti imha
edin.

» Yakit tankini bosaltin ve tank kapagini geri takin.

» Motoru karburatérdeki yakit bitip durana kadar
calistinin.

« 5 dakika motorun sogumasini bekleyin.

» Bujiyi anahtar yardimi ile gikartin.

« Silindir haznesine 2 cay kasig1 yag doldurduktan
sonra mars ipini yagin motorun igine yayilmasi igin bir
kag kez gekin ve bujiyi geri takin.

» Makineyi hava filtresi ve silindir kanatlarina 6zel
dikkat gostererek tamamen temizleyiniz

» Ekipmanlari sékiin, gdézden gecirin ve temizleyin.

» Makineyi bagkalarinin erisemeyecegi ylksek ya da
kilitli ve rutubetsiz bir yerde saklayiniz.

* Yakit sizintilarinin yangin tehlikesi olusturabilecegi
yerlerde (firin veya kazan yani gibi) makineyi
saklamayiniz. Daima makineyi kaldirmadan énce
sogumaya birakiniz.

DIKKAT: Bu kitapgikta yer almayan bakim aktivitelerinin
timu servis sadlayiciniz tarafindan gergeklestiriimelidir.
Uzman firma veya kisiler tarafindan yapilmayan
uygulamalar makinenin garanti digi kalmasina sebep
verecektir.

A Uygunsuz bakim, uyumsuz yedek parga
kullanimi, giivenlik ekipmanlarinin sokilmesi
ya da degistiriimesi makinenin ciddi hasarlar
almasina ve kullanicinin yaralanmasina sebep
olabilir

Ekipmanlar saklama
» 3 ay ya da daha uzun dénemler igin:

« Pala, zincir ve kenar kesiciyi gikarin ve korozyon
onleyici yag ile temizleyin.

+ Biyolojik zincir ve saft yagi kullaniyorsaniz yag tankini
tamamen doldurunuz.

» Eger ekipman ayri saklanmigsa koruyucu kapagi
kaparak saft borusuna pislik girmesini engelleyiniz.

* Yakit sizintilarinin yangin tehlikesi olusturabilecegi
yerlerde (firin veya kazan yani gibi) makineyi
saklamayiniz. Daima makineyi kaldirmadan énce
sogumaya birakiniz.

TASIMA

* Makinenizi araba ile tagirken tehlike ihtiva etmeyen
bir sekilde konumlandiriniz.

» Tasima boyunca petrol sizintisi olmadigindan emin
olun. Hasar ve yaralanmalardan kaginin.

« Tasima veya saklama boyunca bigak muhafazasi
takili olmahdir.

YEDEK PARCALAR

Aksesuar ve yedek parga ihtiyaciniz olmasi durumunda
lutfen vyetkili servis ile irtibata geginiz. Makine ile
calisirken orjinal yedek parga kullaniniz. Orjinal olmayan

yedek pargalarin kullanimi  makinenin ciddi hasar
gérmesine ya da ciddi yaralanmlara sebep olabilir.
ATIK IMHA VE GEVRESEL KORUMA

Zincir yagr veya yakit karisimi atiklarini  asla

kanalizasyona ya da topraga dokilmemelidir. Bu tarz
atiklar gevreyle dost sekilde 6zel toplama noktalarinda
ya da ¢opliklerde imha edilmelidir. E§er makine ileride
calismaz hale gelirse kendi evsel atiklarinizla degil
cevre dostu olarak uygun geri déntsim merkezlerine
teslim ederek imha ediniz. Yag ve yakit tanklarini
tamamen bosaltiniz ve atiklari 6zel toplama noktalarinda
imha ediniz. Ayrica makineye ait plastik ve metal

pargalarin  ayrilarak  geri  ddnlsime  gitmesini
saglayabilirsiniz. Materyallerin ve makinenin imhasi
hakkinda detayh bilgileri yerel idarenizden

edinebilirsiniz.
GARANTI

Bu makine igin Uretici sirket son kullaniciya satinalma
sozlesmesinden kaynaklanan asagidaki garantileri sunar:

Garanti  sUresi  (orjinal satinalma faturasi ile
kanitlanabilen) teslim tarihinden itibaren 24 aydir. Ticari
ve kiralama amacl kullanimlar garanti kapsami
digindadir. Uygun olmayan aksesuarlarin kullanimindan
kaynakh arizalar, Uretici firmanin orjinal yedek pargasi
olmayan parcalar ile yapilan onarimlar, asiri zorlama,
vurma ve Kirilma yani sira motorun asiri yliklenmesi
sonucu arizalar garanti kapsami disindadir. Garantiden
degisim sadece arizali pargalarin degisimini kapsar
komple  makine  deg@isimini  kapsamaz.  Garanti
kapsaminda onarim sadece yetkili servis veya Uretici
firma merkez servisi tarafindan yapilabilir. Yetkili oimayan
herhangi bir kisinin makineye midahelesi durumunda
makine garanti kapsami digina cikacaktir.

Tdm nakliye ve génderim maliyetleri yanisira diger
giderler musteri tarafindan karsilanacaktir.
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8 TEKNIK BILGILER

IBKH 33-1 “BENZIN MOTORLU GOK AMAGLI TIRPAN”

Motor
Motor giict 1 KW/1,3 PS
Motor tipi 2-zamanli- hava sogutmali
Silindir hacmi cm? 32,6
Yakit yagd-benzin karisimi 40:1
Tank hacmi mi 750
Maximum motor devri min-"1 11000
Rélanti devri min-" 30004300
Kavrama Hizi min-" 4200
Testere
Max. Zincir Hizi m/s 9,8
Pala uzunlugu 10” / (100SDEA318 OREGON)
Kesim uzunlugu 254 mm
Zincir tipi Oregon 91PJ040X
Yag tanki hacmi ml 180
Agirhik kg Uzatma Kolu ile 6,7
Cit Budama
Kesme uzunlugu mm 400
Bicak capi mm 24
Max.Kesme Hizi min-1 11000
Calisma acisi 170°
Agirhk kg 7,5
Tirpan / Kenar kesme
Max.Kesici hizi
3 koseli bicak min-1 8300
Misina Kafasi ile min-'! 6800
Kesme capi cm 45 (Bicak = 25,5)
Misina capi mm 24
Misina uzunlugu m 2 x2
Misina Uzunluk Ayari Bastir-uzat (Tap & Go)
Bicak 3T/SK P3
Agirlik kg 6,9
Garanti edilen Ses Gii¢ Seviyesi: LWA (2000/14/C) 115 db (A)

Olciilen Akustik Kapasitesi: LWA (2000/14/C)

109.3 db (A) (K=3,0db (A))

Ses Basing Seviyesi Lpa(so2288 2011)

97,6 db(A) [K3,0 dB(A)]

Titresim (ISO 22867)

57 m/s2 [K1,5m/s?]

Teknik degisiklik hakki sakhdir.
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Sadece kilavuzda yazanlari anlayabilecek kisilerin makineyi kullanmalarina izin veriniz. Azami performans ve
memnuniyet alabilmek i¢in makineyi kullanmadan énce kilavuzu okumaniz ve anlamaniz énemlidir. Kilavuzda
yazilan talimatlari anlamadiginiz durumlarda saticiyla irtibata geginiz.

UYARI! Titresim degerleri kullanilan makine ve bagh olan ekipmana gore degisiklik gdsterebilmektedir. Glvenlik
onlemleri, gercek kullanim kosullarinda olusan titresim kaynakh yuklere karsi kullaniclyr korumak amaciyla
belirlenmelidir. Bu ylizden kapatma ve rélantide calisma gibi tim kullanim asamalari g6z éndinde bulundurulmalidir.

UYARI: Uzun sureli titresime maruz kalmak sakatliklara ve 6zellikle dolasim bozukluklarindan kaynakli acilar ile
norovaskiler bozukluklara (Renaud sendromu veya beyaz el) sebep olabilir. Uyusukluk, kasinti, hiisiyat kaybi, aci ve
deride renk ve yapisal bozukluklar gibi semptomlar eller, bilekler ve parmaklar tzerinde gorilebilmektedir. Bunlar
dlsuk ortam sicakliklarinda ya da tutacaklarin ¢ok siki tutuldugu durumlarda daha da kéti etki yaratmaktadir. Belirtiler
goriindrse makine kullanim siresi kisaltiimali ve doktora danisiimalidir.

Makine ile galigirken sesin belirli bir seviyenin (zerinde olmasina izin veriimemektedir. Sesli galismalar yerel
yonetimlerce izin verilen saatler arasinda yapilmahdir. Calisma silrenizi minimum sinirlarda tutarak gerektiginde
dinlenme ihtiyacinizi saglayiniz. Etraftaki insanlarin ve sizin givenliginiz icin kulak koruyucu malzemeler

kullaniimalidir.
AT Uygunluk Beyani c €

Biz, ikra GmbH, SchlesierstraBe 36, D-64839 Miinster olarak, IBKH 33-1 (BENZIN MOTORLU GOK AMAGLI
TIRPAN’) iriiniiniin, asagida belirtilen Ilgili AT Direktifleri ve normlari geregince uygunlugunu
beyan ederiz.

X | 2006/42/EG X | 2000/14/EG+2005/88/EG
X Ekv Ek VI

X | 2014/30/EU

X | 2016/1628/EU+ 2017/656/EU Olgiilen Giiriittii seviyesiL,, 109,3 dB (A)

GarantiedienGiritiiseviesiL,, | 115 dB (A)

Standard Referanslari:

EN ISO 11806-1: 2022
EN ISO 10517: 2019

EN ISO 11680-1: 2021
EN 15503: 2009+A2:
2015 EN ISO 14982:2009

Onay Makami: SGS Fimko Ltd (0598); Takomotie 8, FI-00380 Helsinki, Finland MD-374

Minster, 09.03.2023 %

Teknik Belgelerin Muhafazasi: Yi Zhou Head of Product Management Ikra GmbH
Yi Zhou, Ikra GmbH, Schlesierstrasse 36, 64839 Minster, Germany
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1.

YETKILi SERVISLERIMIZ

ZiMAS ZIRAAT MAKINALARI SAN. VE TiC. A.S.
1202/1 Sokak No. 101/G Yenisehir / iZMiR

Tel: 0232 4591581 Faks: 0232 4572697

mail: info@zimasziraat.com

ANADOLU JEN. iNS. iTH. iHR. SAN. VE TiC.LTD.STi.--
Mersinli Mah. 2830 Sok. No:18 1.Sanayi Sitesi Konak/
izmiR

Tel: 0( 232) 4330243 — 4572728

Faks: 0(232)- 4582810

UNSALLAR MAK. MOTOR SAN. TiC. LTD. $Ti.
Cankiri Caddesi Yiba Carsisi 2. Zemin No:
Diskapi / ANKARA

Tel: 0312 3245302 Faks: 0312 3241819

45/46

BAHAR OTOMOTIV SAN. TiC. LTD. $Ti.
Tersane Caddesi No: 13

Karakoy / iSTANBUL

Tel: 0212 2386991 Faks: 0212 2386993

mail: alikemal@baharbahce.com.tr

GUVEN MOTOR / CEMIL METIN
Cumhuriyet Mahallesi 668 Sokak No: 20
Muratpasa / ANTALYA

Tel: 0242 3442267 Faks: 0242 3343853

ORMANCI MOTOR TiCARET / MUSTAFA BADEM VE
ORTAGI

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cadde No: 49- KAYSERI

Tel: 352 320 18 26 Faks: 352 320 18 26

MARMARA TARIM/AYSE DERYOL
Zafer Mah.Ankara Cad.NO:5/B, OSMANGAZi/BURSA
Tel: (224) 256-77-34 Faks: (224) 256-77-43

OTO OGUS LOMBAR. YETK. SERV.
HAYDAR OGUS-HESBi TURAN ORTAKLIGI
Sanayi Sitesi C Blok No:32 / ERZURUM
TEL: (442) 242-77-27, FAX: (442) 233-80-31

EGE ZiRAi VE BAHGE MAK. SATIS VE SERVIS
HiZMETLERI-ERTUGRUL CIRIK

Camdibi Kamil Tunca Bulvari No: 18/A-Camdibi
BORNOVA /izMiR
TEL: (232) 435 08 92

TR-41

10.

1.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

MOTORCU ERDAL- ERDAL TEZER

Degirmendere Mah. Adasan San. Sitesi 5. Sok. A
Blok No:4; KUSADASI /AYDIN

TEL: 256/811-21-97

UGUR TARIM HATICE OZDEN ASICI

Kiiltiir Mah. Mimar Sinan Cad. No:2/10
ALIAGA /izmiR

TEL: 232/616-13-00

iLYAS BOBINAJ/ iLYAS YELKi

Araggllar Carsisi No: 4/A Ilica GESME/iZMiR
TEL: 232/716-90-36

ATILLA USTA CiM BiCME MAK. YEDEK PARCA
SERVIS - CEMIL 6z

Orta Mah. Manavgat Cad. 1044 Sok. No:1-B SERIK
/ANTALYA

TEL: 242/722-29-77 FAX: 242/722-29-77

TASPINAR MAKINA TiCARET VE SANAYI LTD.STi.
Yeni Sanayi Sitesi 5.Blok No:19 / ISPARTA
Tel: 0246 222 28 00 Faks: 0246 222 29 00

mail: taspinarmakina@gmail.com

HIiZMET TARIM-MURAT SAYAR

Uzun Mustafa Mah. D-100 Karayolu Cad.
No:459/A 81010, MERKEZ- DUZCE

Tel: 380 524 22 99 Faks: 380 524 22 99
mail: info@hizmettarim.net

DOGA TARIM MARKET

Altinoluk mah. Akcam Caddesi No:24/A,
ALTINOLUK — EDREMIT- BALIKESIR

Tel: 0266 396 90 09

mail: bekirdonatl0@gmail.com

DEDE TARIM MAK. SAN. TiC. (MERKEZ)
Mrk: Serdaroglu Mah. Denizli Karayolu Uzeri
No: 14/A - KOSK - AYDIN
Tel: 0256 461 17 96, Sube: 0256 212 18 19
Faks: 0256 461 17 96

mail: dedetarim@hotmail.com

ALFA BAHGE VE TARIM MAKINALARI.
SAN.TIiC.LTD.STi. (sube)

ismetPaga Mah.Atatiirk Bulvari No:114/A - YALOVA
Tel: 0(226) 813 02 13-14

mail: info@alfabahce.com

UGUR TARIM MAKiNA SANAYi-

HALIL UGUR SIDAN--Hiirriyet Mah.15.Sokak
No:142/7-A AKHiSAR/ MANISA

Tel: 0236 412 88 88; Fax: 0236 413 58 58
mail: ugurtarmak@hotmail.com
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